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oxydkalium sich abscheidende Kupferoxydul durch den
Sauerstoff immer wieder zu Kupferoxyd oxydiert, das so
den Sauerstoff iibertrdgt!). Die Oxydation verléduft je-
doch unter Anwendung von Sauerstoff nicht, ohne daf}
ein geringer Teil des Acetats zu Carbonat verbrannt
wird. Sie eignet sich deshalb nicht fiir eine quantitative
Bestimmungsmethode.

Die Bestiinmung des Acetats durch die Kupferoxyd-
Kalischmelze wird in folgender Weise ausgefiihrt: In
ein Reagensrohr aus Jenaer (Glas oder in ein ungefdhr
gleich grofles, autogen geschweifites, diinnwandiges
Kupfergefafy wird die zu analysierende Substanz (etwa
1 g Acetat) eingewogen. Dazu werden etwa 10 g Kalium-
hydroxyd (mit einem Wassergehalt von 10 bis 20%) und
etwa 8 g Kupferoxyd gegeben. Man iiberzeugt sich vor-
her, daf} das Atzkali nach Ubersittigen mit Schwefel-
siure keinen Permanganattiter aufweist. Das Reagens-
rohr wird in ein auf 220 bis 240° geheiztes Olbad ge-
stellt und 10 bis 15 min unter zeitweiligem Umriihren
mit einem Glasstab oder Kupferdraht erhifzt. Nach Be-
cudigung der Reaktion 16st man die abgekiihlte Schmelze
unter Erwrmen in Wasser auf, spiilt die Losung mit-
samt dem Kupferoxydulschlamm in einen 1-1-Me8kolben,
fillt bis zur Marke und filtriert einen Teil durch ein
trocknes Filter. Von dem Filtrat werden 100 ¢cm® nach
Anpsiiuern mit Schwefelsdure mit “/,, Permanganatlésung
titriert. 2 Aquivalente der KMnO.-Losung entsprechen
1 Mol Acetat.

Ist eine Calciumverbindung zugegen, so befindet
sich ein Teil des Oxalats als Calciumoxalat im
Filtrationsriickstand und entzieht sich dadurch der Be-
stimmung. In diesem Falle kocht man die aus dem
Reagensrohr herausgespiilte Fliissigkeit vor der Filtration
unter Zusatz von etwas Kaliumcarbonat. Dadurch findet
Umsetzung in Calciumcarbonat und Kaliumoxalat statt.
Man verfdhrt im iibrigen wie vorher beschrieben.

Bei Anwesenlieit von Sulfit ist zu beriicksichtigen,
daff dasselbe durch Kupferoxyd nicht vollstindig oxydiert
wird und infolgedessen gleichfalls auf Permanganat ein-
wirkt. Die Entfernung des Sulfits gelingt durch Kochen
der filtrierten alkalischen Losung mit Wasserstoffsuper-
oxyd und Zerstorung des Wasserstoffsuperoxydiiber-
schusses unter Hinzufiigung einer Spur Silbersalz.

Ist freie, hochprozentige Essigsdure zu analysieren,
so wird die Sdure in einer Glaskugel oder unter An-
wendung einer Wégepipette in das bis oben mit Eis ge-

1) Vgl. D.R.P. 559330 und 561180 des Consortiums fiir
elekirochemische Industrie, G. m.b. H,, Miinchen,

kithlte Reagensrohr gebracht und dann mit Kalium-
hydroxyd und Kupferoxyd versetzt. Ist die zu analy-
sierende Essigsdure verdiinnt, so wird sie vorher i
Reagensrohr mit etwas Kaliumhydroxyd (ohne Hinzu-
fiigen eines Indikators) iiberneutralisiert. Darauf wird
zur Entfernung des gréften Teiles des Wassers vorsichtig
eingekocht und wie oben beschrieben weiter verfahren.

Die Genauigkeit der Methode zeigt nachstehende
Zusaminenstellung von Analysenergebnissen.

ber. Milll-  gef.
mol Essig- Milli- gef, ¢
g sidure mol g /0

Kaliumacetat ,Kahl-
baum puriss.* (bei
100° getrocknet) . 1,0444
Natriumacetat krist.
Kahlbaum, pro

10,635 10,65 100,1

Apalyse . ... .. 1,0131 7,449 7,38 99.1
Bleiacetat, wasser-
frei, bei 100¢ ge-
trocknet . .. ... 1,6080 989 985 Y96
Calciumacetat
(94,6 °oig, durch
Destillation mit
Phosphorséure
bestimmt) . . . . . 0,8000 957 953 99,5
Eisessi 11,8181 30,30 30,38 100,2 acidimetr.
B rveee 10,7994 13,32 13,33 99,9 als Oxalat best.
Verdiinnte 130¢ce — 6,50 acidimetr.
Essigséure 130ce — 6,55 als Oxalat best.

Die Methode hat vor der bekannten Methode der De-
stillation der Acetate mit Phosphorsdure den Vorteil, dai
fliichtige anorganische Siuren, wie iiberhaupt anorganische
S#uren, nicht stéren. Auch Ameisensdure stort nicht, da
sie unter den angegebenen Arbeitsbedingungen nicht in
Oxalsdure iibergeht. Es ist aber sehr zu beachten, daf}
zahlreiche andere organische Verbindungen in der
Kupferoxyd-Kalischmelze gleichfalls Oxalsdure bilden, —
vor allem auch die niichst héheren Homologen der Essig-
siaure, ferner Glykolsdure, Weinsiure, Phenol, Zucker
und manche andere. Ist man der Abwesenheit solcher
Stoffe nicht sicher und ist deren Entfernung (bei Oxal-
sdure z. B. durch Ausfillung als Kalksalz) nicht moglich,
so kombiniert man am besten die beiden Methoden,
indem man zunichst die Essigsdure nebst eventuell
vorhandener Ameisensiiure, Kohlensdure, Salzsiure,
schwefliger Sdure abdestilliert, diese Sauren an Alkali
bindet und dann der Schmelzmethode unterwirft. Es ist
dadurch zum mindesten eine gute Kontrolle und Er-
ganzung der Destillationsmethode erméglicht. In Gegen-
wart von Propionsédure und Butterséure versagen beide
Methoden. {A.7]
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Holztagung.
Berlin, den 12. bis 13. Dezemher 1932

Vorsitzender: Landforstmeister Dr. Gernlein, Berlin.

Arbeitsausschuf Rohholzfragen.
Obmann: Landforstmeister Dr. Gernlein, Berlin,

Dr. Erdmann: ,Ergebunis der Rundfrage iiber die Ver-
wendung von Auslandsholz.

Uin festzustellen, inwieweit Auslandsholz durch Inlandsholz
zu ersetzen sei, hat der Fachausschufl eine Rundfrage an rund
50 Verbinde erlassen. Aus den Antworten 14t sich ersehen,
daB die Bauindustrie bereit ist, inlindisches Holz zu verwenden.
die Mobelindustrie aber auf das auslindische Holz nicht ver-
zichten kann. Die Verwendung des Auslandsholzes wird am
meisten geférdert durch die Forderung nach Astfreiheit. Bet
dem Qualitidtsunierschied zwischen Auslands- und Inlandsholz
mufl beachtet werden, dafl die Auslandshblzer fast immer be-
senders ausgesuchte \Ware darstellen; wiirde man unter den

einheimischen Holzarten ebenfalls nur das Beste auslesen, so
wiirde man feststellen, dafl die Eigenschaften dieses Holzes
denen der Auslandsholzer gleichkommen, zuweilen sogar iiber-
legen sind. Zum Teil gehen die Vorschlige dahin, die An-
forderungen auf Astfreibeit herabzusetzen, da in der heutigen
Zeit derartige, das Auslandsholz férdernde Anspriiche nicht
vertretbar sind. Es wird auch vorgeschlagen, fiir eine gréere
Verwendung von deuischem Holz einzutreten und Holzbelage
an Stelle des aus ausldndischen Rohstoff hergestellten Lin-
oleums zu verwenden. Bei Mobelholz wire gerade die heutige
Zeit giinstig fiir ein stirkeres Eintreten fiir deutsche Mébel aus
deutschem Holz. Bei den Furnierhélzern ist das ausldndische
Holz eine Modefrage, mit Ausnahme der Absperrfurniere, fir
die deutsches Holz nicht zur Verfiigung steht. Vortr. faft das
Ergebnis der Umfrage auch dahin zusammen, daBl die Ver-
braucher wissen miissen, welche Mengen Inlandsholz als Ersatz
fiir Auslandsholz zur Verfiigung stehen. Die Qualitdt mufl der
Auslandsware angeglichen sein, der Preis darf nicht hdher, er
muf} eher unter dem Auslandsholz liegen. Fiir die Forstwirt-
schaft ergibt sich hieraus die Aulgabe, genaue Feststellungen
iiber die Liefermengen und Qualititen des Holzes zu machen:
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die Waldwirtschaft ist so einzustellen, dafl sie zu konkurrenz-
fahigen Preisen deutsches Holz in geeigneten Eigenschaften
liefern kann. —

Oberforster Raab: ,Vergleichende Versuche
Eiyenschaften in- und auslindischer Holzer.

Beim Ersatz von auslindischem durch Inlandsholz will die
Holzverbraucherschaft keine Abweichungen von den Giitevor-
schriften. Haufig entspringt die besondere Wertschétzung aus-
landischer Hoélzer einer rein gefithlsmifligen Einstellung. Prof.
Graf, Stuttgart, hat Buchen- und Eichenholz mit Jarrahholz
verglichen und gefunden, dal die Druckfestigkeit bei Eichen-
und Buchenholz héher liegt, und dal sie auch hinsichtlich der
Abnutzung im Sandstrahlgeblise iiberlegen sind. Die fiir deu
Funkturmbau zustindigen Stellen der Reichspost behaupten, fiix
den Bau freitragender hoher Funktiirme auf das Pechkiefern-
holz angewiesen zu sein, weil dieses hohere Druck- und Zug-
festigkeit aufweise, von Schwindrissen und infolge des héheren
Terpentingehaltes von Féulnis frei bleibe. Graj hat jedoch
festgestellt, da3 die Mittelwerte fiir die Festigkeiten von Pech-
kiefer und ausgewihlter deutscher Kiefer praktisch nicht von-
einander abweichen; auch die Raumgewichtsuntersuchung ergab
keine groBle Verschiedenheit, so dal man ausgewihltes
deutsches Kiefernholz auch fiir den Funkturmbau verwenden
konnte; allerdings sind durch die geringeren Dimensionen des
deutschen Holzes einige Beschrankungen in der Koanstruktion
gegeben. Die im Holzinstitut der Forstlichen Hochschule
Hann.-Miinden durchgefiihrten vergleichenden Untersuchungeu
von Pechkiefer mit guter ostpreuflischer Kiefer, mérkischer
Kiefer und Oregonpine ergaben, dal Raumgewicht und Druck-
festigkeit bei Oregonpine unter den Werten der deutschen
Kiefer liegen. Gute ostpreuflische und mirkische Stamm-
bohlenware ist dem Pitchpineholz gleichwertig. Auch Hempel
kommt zu dem Schluf}, dafl miarkische Kiefern mit Archangelsk-
holz in Wettbewerb treten konnen, —

iiber di¢

Forstdirektor Dr. Trendelenburg: ,Unlersuchungen
iiber amerikanisches Pilchpineholz.*

Mit Zunahine des Feuchtigkeitsgehaltes ist cine Abnahme
der Festigkeit verbunden. Im griinen Zustande liegt die Festig-
keit von einheinischem Kiefernholz unter der des Pitchpine-
holzes, im lufttrockenen Zustande jedoch héher. Man sucht das
dadurch zu erkldren, dafl das llarz, das einen Teil des Wassers
im Micellraum vertritt, bei dem amerikanischen Holz das An-
steigen der Festigkeit verhindert. Sicher ist, da8 man unter
den einheimischen Kiefernhélzern solche finden kann, die nach
Gewicht und Festigkeit dem amerikanischen Pitchpine gleich-
wertig sind; Holzer von leichtem Raumgewicht miissen aller-
dings ausscheiden. —

Dr. Herrmann,
Schalfurnieren.”

Schélversuche an Birken ergaben, dafl schilfdhige Sorten in
Deutschland in Mecklenburg-Schwerin und Oberschlesien vor-
handen sind. Schélversuche an Fichten fiihrten zu keinem be-
friedigenden Erfolg; entweder war das Holz zu stark mit Asten
durchsetzt oder trotz der langen Dampfzeiten, die fiir das
Weichmachen angewandt werden muften, rauh. Erlen aus
Mecklenburg-Schwerin lieferten gute Furniere, dagegen sind
die Erlenholzer aus Mecklenburg-Strelitz nicht brauchbar. Fiir
Deckfurniere lassen sich die oberschlesischen Bestinde ver-
werten. Die auf Wunech der preuflischen Forstverwaltung
durchgefiihrten Versuche mit Riistern zeigten, daBl sich das
Holz wohl gut wéesern, aber schlecht schilen léfit. Die cana-
dischen Pappeln aus einigen deutschen Gebieten lassen sich an
Stelle von Gaboon verwerten. Der Grund der groSen Ver-
schiedenheit, je nach dem Standort, ist noch nicht bekannt. —

Berlin: ,,Versuche mil inldndischen

DiplL-Ing. Boeck : ,,Geplante weilere Arbeilen.*

Aufgabe der Forstwirtschaft ist es, das Material fiir die
verschiedenen Verwendungszwecke zu ziichten. Das Handwerk
klagt, daB fiir viele Zwecke geeignetes Holz nicht zur Verfiigung
stehe. Der EinfluB von Sduren, Alkalien usw. auf Holz, das
fiir Bottiche, Kraftfuttersilos, Wein- und Bierfidsser, Jauche-
fasser usw. dienen soll, mufli poch genau erforscht werden.

Aussprache: Prof. Graf weist darauf hin, dafl sich
bei der amerikanischen Kiefer gréflere Schwankungen in den
Eigenschaften ergaben als bei den als Bauholz in Frage kom-
menden deutschen Kiefern. — Dr. M ol1 verweist auf die Rolle

der botanischen Arten. Weiter ist er der Ansicht, dal man bei
den Giitevorschriften hinsichtlich Wurmfrafl nicht so kleinlich
sein sollte, Borkenkéferfrafl z. B. sei nicht gefithrlich, Aus
lHolzhindlerkreisen wird darauf hingewiesen, dafl mit deutschem
Holz nicht immer den Anforderungen der Verbraucherschaft
entsprochen werden kann. Das deutsche Holz sei entweder nicht
dicht oder nicht sdurefest. — Der Vertreter des Bottchergewerbes
erkliart, dafl man besonders fiir die Bottiche der chemischen In-
dustrie meist Pitchpine verwenden mufl,. Bei der Umschau
nach einem Ersatz ergab die deutsche Lidrche gute Erfolge, be-
sonders in bezug auf Haltbarkeit und Dichtigkeit, Die deut-
schen Forstverwaltungen mogen daher den Anbau der Liirche,
die z. Z. meist aus Osterreich und der Tschechoslowakei be-
zogen werden miisse, mehr Aufmerksamkeit schenken. Es
miifite gepriift werden, ob kein Ersatz fiir Oregonpine gefunden
werden kann fiir die groflen Bottiche, die die Essigindustrie
verwendet. Mit grofler Spannung sehe das Béttcherhandwerk
der Aufhebung des Antialkoholgesetzes in Amerika entgegen, es
sind schon Bestellungen von Biertransportfiassern erfolgt. Die
amerikanische Brauindustrie bestellt deutsche Fisser, weil das
amerikanische Eichenholz sich hierfiir nicht eignet und nach
langem Gebrauch rissig wird. — Prof. Schwalbe berichtet
iiber die Ergebnisse einiger Untersuchumgen iiber den Harz-
gehalt von Pitchpine, Oregonpine und deutschen Kiefern. Das
amerikanische Pitchpineholz enthdlt nur wenig Harz, 2 bis 6%,
dhnlich waren auch die Befunde fiir Oregonpine; etwas hoher
war der Harzgehalt der ostpreufiischen Kiefer, iiberraschender-
weise waren die mirkischen Kiefern sehr harzreich (3 bis 19%);
der Harzgehalt steht vielleicht mit der Festigkeit im Zusammen-
hang, aber nicht mit dem Stehvermoégen des Holzes, Nach der
Ansicht von Schwalbe ist der Harzreichtum eines Holzes
kein Gliick fir das Gefiige. Das Pitchpineholz enthilt eher
weniger Harz als das deutsche Kiefernholz und verdankt seinen
Namen wohl nur dem Umstande, daB sein Ilolz zur Gewinnung
von Balsam benutzt wird. —

ArbeitsausschuB fiir Eigenschaften.
Obmann: Prof. Gra f, Stuttgart.

Dipl.-Ing. Zaepke, Berlin: ,Normenenlwiirfe der Priif-
verfahren fiir Holz.*

Vortr. legt den abgeidnderten Entwurf fiir die Priifung von
Holz vor. Zur Beurteilung der technischen Eigenschaften des
Holzes ist die Durchfithrung nachstehender Priifverfahren er-
forderlich: 1. Druckversuch (DIN DVM 2182), 2. Biegeversuch
(2183), 3. Scherversuch (2187), 4. Bestimmung des Raumni-
gewichtes (2192), 5. Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes
(2190). Fiir bestimmte Zwecke ist ferner noch 6. der Schlag
biegeversuch (z. B. Flugzeugbau) (2185), 7. der Abanutzungsver-
such (Treppenbelag, Holzpflaster, Spurlatten) (2184), 8. der
Schwind- und Quellversuch (2191), 9. der Zugversuch (2186)
nolwendig. Prof. Stahmer begriindet die Abinderungen, —

Laufende Arbeiten.

a) Prof. Dr. Graf, Stuttgart: ,,Dauerfestigkeit.”

Zweck der Untersuchungen war es, auf Grund der zu-
lassigen Spannungen Grundlagen zu erhalten dariiber, welche
Festigkeit das Holz unter bestimmten Bedingungen allein oder
in Verbindung aushilt und welche Hochstbeanspruchungen ihm
zugemutet werden kénomen. -

b) Dr. Troche, Darmstadt: ,Holzverbindungen.”

Vortr. berichtet iiber die im Ingenieurlaboratorium der
Technischen Hochschule in Darmstadt durchgefiihrten Unter-
suchungen. An Stelle der alten Zimmermannsverbindungen
sind durch die neuzeitlichen Holzverbindungsmoglichkeiten
I'ortschritte erzielt worden. Vortr. verweist auf die ver-
schiedenen neuzeitlichen Holzbauweisen. —

¢) Dr. Moérath: ,Eigenschafien.*

Vortr. berichtet iiber Untersuchungen der physikalischen
Eigenschaften des Holzes. Am leichtesten festzustellen ist das
Raumgewicht, das zwischen 0,12 bei den leichtesten und 1,4 bei
den schwersten tropischen lldlzern schwankt. Von deutschen
Hélzern ist am leichtesten Kiefer (0,35), am schwersten Buchs-
baum (0,9). Die Werte beziehen sich auf einen Wassergehalt
von 15%. Die starken Schwankungen des spezifischen Ge-
wichtes erklaren sich daraus, daf die Holzzellen zum grofien
Teil mit Luft gefiillt sind. Die Eigenschaften des Holzes werden



in wesentlichen von den Sekundirlamellen bestimmt, die in
der Hauptsache aus (elluloseketten bestehen. Das Wasser ist
im Holz kolloid-chemisch gebunden. Nach dem Trocknen zeigt
das Holz eine Verringerung der Wasseraufnahmefdhigkeit, die
um so stiirker wird, je linger und bei je héherer Temperatur
das Holz getrocknet wurde. In der Faserrichtung ist die
Quellung nur sehr gering. In der Richtung des Umfanges etwa
doppelt o hoch. In dem Bereich, in dem man Quellungsénde-
rungen beobachtet, nimmt die Festigkeit des Holzes ab. Der
elekirische Widerstand wird durch \Wasseraufnahme herab-
gesetzt. 1m lufttrockenen Zustand ist Holz ein guter Isolator.
Die Dielekirizitatskonstante des Holzes ist 3, die des Wassers
iiber 81. Nach der Mischungsregel lassen sich aus der Di-
elektrizititskonstante die Wassergehalte errechnen. Holz ist
ein sehr guter Warmeisolator wegen seines hohen Luftgehalts.
Die Wirmeausdehnung in Faserrichtung ist eehr klein, die
Herabsetzung der Festigkeit durch den Feuchtigkeitsgehalt ist
bei Anwesenheit von Wasserdampf noch stirker. Gefrieren des
Holzes fithrt zu erhohter Festigkeit, weil das Wasser aus
dem Micellarverband herausgeprefit und die Celluloseketten
einander nihergebracht werden. In der Faserrichtung leitet
Holz den Schall sehr gut, Holz kann den Réumen ein sehr
giinstiges Schallschluckungsvermégen verleihen, —

d) Dipl.-Ing. Boeck : ,,Feuersicherheit.

Die Frage der Feuersicherheit des Holzes hat durch die
Siedlerbewegung und die stirkere Verwendung des Holzes fiir
Bauzwecke jetzt erhohte Bedeutung. Vortr. verweist auf die
Versuche von Graf {iber das Verhalten des Holzes bei er-
hohten Temperaturen. Der Fachausschu8 hat sich mit der
Feuerwehr in Verbindung gesetzt, um Erfahrungen iiber das
Verhalten an der Brandstelle zu héren. Der Ausschufl glaubt
den Nachweis fithren zu koénnen, dal das Holz durch den
eigenen Schutz bei der Ankohlung den Wettbewerb mit anderen
Werk- und Baustoffen nicht zu scheuen braucht. Versuche iiber
Feuersicherheit des Holzes werden an der Technischen Hoch-
schule Berlin zur Zeit durch Dr. Moll und aufierdem von der
Beratungs- und Forschungsstelle fiir Sperrholz durchgefiihrt. —

Prof. Kriiger : ,,Entwurf cur Priifung der jeuerhemmen-
den Schutzstoffe.

Der Arbeitsausschufl 7 der deutschen Gesellschaft fiir Bau-
ingenieurwesen will die feuerpolizeilichen Bestimmungen aller
Linder durcharbeiten, um zu einheitlichen Vorschriften fiir das
ganze Reich zu kommen. —

Prof. Christen macht Vorschlige fiir die Begriffe
feuerfest und feuerhemmend. Es sollen auch die Begriffe un-
verbrennbar und schwer entflammbar definiert werden, Wie
verschieden die Begriffe in den bau- und feuerpolizeilichen
Verordnungen gehandhabt werden, wird am Beispiel der Vor-
schriften in Preuflen, Bayern und Sachsen gezeigt. Nach dem
Erlafl des preuflischen Ministeriums fiir Volkswohlfahrt (vom
12. Mérz 1925) gelten als feuerheminend Bauteile, die, ohne selbst
in Brand zu geraten, dem Feuer eine Viertelstunde Widerstand
leisten und den Durchgang des Feuers in dieser Zeit verhindern.
Es fehlt jede Angabe der Temperatur und auch der Zeit, inner-
halb welclier diese Temperatur erreicht werden soll. Etwas ge-
nauer driickt sich das neue sidchsische Baugesetz aus, nach wel-
chem feuerhemmend Bauteile und Baustoffe sind, die, ohne selbst
in Brand zu geraten, eine Viertelstunde der Hitzewirkung von
1000° widerstehen und den Durchgang des Feuers fiir den
gleichen Zeitraum verhindern. Es fehlt aber auch hier die
Angabe der Zeit, in welcher diese Temperatur von 1000° er-
reicht werden soll. Nach Ansicht des staatlichen Material-
priifungsaintes ist die geforderte Temperatur von 1000° auch
zu hoch, 600 bis 7000 wiirden den tatsichlichen Verhiltnissen
entsprechen. Nach den bayerischen Vorschriften sind feuer-
hemmende Baustoffe, die einige Zeit dem Feuer ausgesetzt
werden konnen, ohne selbst zu brennen. Es fehlen hier die
Angaben iber Temperatur, Priifzeit und Anstiegzeit; dagegen
ist hier neu die Angabe, da die Baustoffe dem Lioschwasser
widerstehen sollen. Vielleicht konnte man fiir den Begriff
feuerheminend eine Definition vorschlagen, wonach als feuer-
hemmend solche Baustoffe gelten, die 1. selbst nicht in Brand
geraten, 2. mindestens eine Viertelstunde einem Fener von xv
erfolgreich Widerstand leisten, 3. mindestens eine Viertelstunde
den Durchgang des Feuers verhindern, soweit es sich um
Feuerschutz-Abschliisse handelt, und 4. unter dem Einflufl von
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Feuer und Loschwasser ihr Gefiige nicht wesentlich #ndern
Ahnlich wiren die Begrifte feuerbestindig, schwer entflammbai
und unverbrennbar zu behandeln.

Prof. Graf betont, da Priiffverfahren erst festgeleg!
werden kénnen, wenn einheitliche Festlegungen iiber die Re-
griffe vorliegen. —

Prof. Dr. Graf, Stuttgart: ,,Gitevorschriften.

Bei der groflen Vielgestaltigkeit des Werkstoffes Holz sind
Giitevorschriften dringend erwiinscht. Das Raumgewicht, das
vielfach herangezogen wird, ist sehr schwankend. In Amerika
unterscheidet man Giitevorschriften fiir Holz, das auf Festigkeit
beansprucht wird, und fiir Holz, das namentlich in bezug auf
Aussehen bestimmten Forderungen entsprechen soll. Es 1if3!
sich das nicht so ohne weiteres auf deutsche Verhiltnisse iiber-
tragen, da die Wuchsverhdltnisse in Amerika einheitlicher und
auch die Siagewerke groer sind und daher einheitlichere Sorti-
mente verarbeiten. Fiir Bauholz sind auch schon in Deutsch-
land einige Giitevorschriften entwickelt, insbesondere wie man
das deutsche Bauholz hinsichtlich der Astigkeil behandeln
kann. —

Dr. Kollmann: ,Berechnung der Trockendauer bei der
kiinstlichen Holzlrocknung.*

In Deutschland kommen 5 bis 10 Millionen Festmeter Holz
fir die kiinstliche Trocknung in Betracht. Die Frage der rich-
tigen Trockenzeiten wird meist empirisch behandelt, doch setzt
eine Verbesserung der kiinstlichen Trocknung ein analytisches
Verfahren voraus. Vortr. leitet auf Grund des hygroskopischen
Gleichgewichtes und aus Diffusionsversuchen Formeln ab, aus
welchen sich die Trockenzeiten berechnen lassen; die be-
rechneten Werte stimmen mit den beobachteten gut iiberein. —-

Dr. Herrmann: ,Stehvermigen und Wellenbildung
von Holz.*

Fiir den Mobelbau komint es besonders auf das Stehver-
mogen des Molzes an, d. h. die Flachen sollen auch bei
Feuchtigkeitsschwankungen ihre ebene Form behalten. Die
Forschungs- und Beratungsstelle fiir Sperrholz hat eine Appa-
ratur entwickelt unter Zugrundelegung der Eigenschaft, daf3
einseitig der Einwirkung von feuchter Luft ausgesetzte Holz-
platten sich verziehen, Aus dem Grad der Unebenheit bei
gleichbleibenden Beanspruchungen lassen sich Schliisse auf die
standfestigkeit des Holzes ziehen. Die Versuche erstrecken sich
bisher nur auf Sperrholz. —

Arbeitsausschu8 Chemischer Holzaufsehlufl.
Obmann: Generaldirektor Dr. Gottstein.

Dipl.-Ing. Boeck : ..Ergebnis der Rundfrage iiber Anforde-
rungen der Verbraucher.

Vortr. stellt die auf eine Rundfrage erhaltenen Antworten
zusammen,

Generaldirektor Gottstein bemerkt, dafl die deutsche
Zellstoff- und Papierindustrie iin Jahre 11 Millionen Raum-
meter Holz verbraucht, davon sind knapp 40% in Deutschland
erhaltlich, so dal das Papierholzeinfuhrverbot der deutschen
Forstwirtschaft keinen Vorteil bringen kann. —

Dr. Morath: , Neue Verfahren in der Papierherstellung.”

Die Papierstoffversorgung aus einheimischemn Holz ist un-
zureichend, sicher lieen sich aber noch erhebliche Mengen
Papierholz durch entsprechende Behandlung gewinnen, In
Skandinavien und Nordamerika gestattet die Kombination der
Zellstoffindustrie mit anderen holzverarbeitenden Industrien
eine weitgehende Verwertung der abfallenden Ségespine. Vortr.
verweist auf Fortschritte in der Entrindung, auf die Einfithrung
von schwach basischer Einweichung fiir schlecht gewachsene
Holzer. Die Kunstseideindustrie, die einen hohen Gehalt an
a-Cellulose fordert, mufl andere Wege einschlagen als die
Papierzellstoffindustrie. Fiir die Gewinnung a-cellulosereicher
Lellstoffe verweist Vortr. auf die Verfahren, die zuerst mit
Oxydationsmitteln, wie Salpetersiure, und dann mit Alkalien
kochen. Bessere Ergebnisse erzielt das Phenolatverfahren, Bei
der Herstellung von Zellstoff fiir die Papierfabrikation strebt
man nicht danach, reine Cellulose herzustellen, da die Poly-
saccharide eine hohe Faserfestigkeit besitzen. Die meisten
neueren Verfahren bezwecken die Erhaltung eines héheren Ge.
haltes an Hemicellulosen, die als Gittersubstanz wirken und die
Ausbeute erhthen. Die Schonung der Faser versucht man durch
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kombinierte Behandlungsweisen zu erhalten; man kocht z. B.
mit Sulfit an, schlief}t kurz auf, um dann mit Chlor vollstindig
aufzuschlieffen. Eine andere Kombination verarbeitet harz-
reiche Holzspéne alkalisch und verkocht dann nach dem nor-
malen Sulfitverfahren.  Vortr, erwdhnt das Verfahren der
Masonit-Gesellschaft, das durch rasche Dampfentspannung die
Fasern zerreifien soll. Nach dem Patentanspruch soll durch
diese Dampfung das Lignin in einen Zustand iibergefiihrt
werden, der die Fasern verklebt. —

Dr. Raab: ,Neue Verwendungsgebiete des durch Siuren
chemisch aufgeschlossenen Holzes."

Fiir die Forstwirtschaft ist die Ausbildung neuer Verfahren
chemischer Holzverwertung von grofiler Bedeutung, um die
Holzer zu verwerten, die heute infolge der erhéhten Anspriiche
der Papierindusirie von dieser nicht aufgenommen werden.
Besondere Erwartungen kniipft man an die Verfahren des
Holzaufschlusses, die llerstellung von Isolier- und Bauplatten
und den Ersatz der Jute; die Entwicklung dridngt zum Holz-
aufschluf} durch Séuren. Hier sind zu nennen die Verfahren
von Bergius, Scholler und Schlubach. In einer neuen Motor-
konstruktion ist es gelungen, Ligninstaub als Treibmittel zu
verwenden. Vortr. geht dann auf die Moglichkeit ein, durch
chemische Gerbstoifgewinnung Ersatz fiir das Zusammen-
schrumpfen der deutschen Gerbstoffwilder zu finden. Nach
dem Scholler-Verfahren ist es moglich, die Gerbstoffe zu extra-
hieren und dann das Holz zu verarbeiten. Ein Teil der Hemi-
cellulose wird von den Hefebakterien vergiirt; zum Teil ent-
stehen bei der Behandlung mit S#iure unvergirbare Stoffe. Als
wichtige Komponente beim Sidureaufschlufl ist die Essigsidure
zu nennen, die nach dem Bergius-Vertahren leicht zu gewinnen
sein soll; auch Scholler beabsichiigt, bei der Perkolation in
einem zusitzlichen Arbeitsgang Essigsdure zu gewinnen. —

Dr. Scholler, Miinchen: ,Aufschlufi durch Druckperko-
lationt)."

Wihrend friiher angenommen wurde, dafl die Cellulose
unter Einwirkung verdiinnter Siuren beim Erhitzen in Zucker
und in eine Reihe von Zersetzungsprodukten iibergeht, die sich
gleichzeitig aus dem Zucker bilden, verlduft nach den Unter-
suchungen des Vortr. die Reaktion immer iiber Zucker, die
Cellulose zersetzt sich also nicht direkt. Vortr. hat die Zer-
setzungsgeschwindigkeiten mathematisch verfolgt. Er leitet die
entsprechenden Formeln ab und zeigt, wie die Ausbeutekurve
bei der Verzuckerung nach dem Perkolationsverfahren sich der
idealen Verzuckerung nihert.

Aussprache: Prof. Klages geht auf die wirtschaft-
liche Seite des Scholler- und Bergius-Verfahrens niher ein.
Gegen die Berechnungen fiir die Kosten des Alkohols nach dem
Bergius-Verfahren wendet er ein, daf} fiir die Essigsdure zu
hohe Preise eingesetzt sind. — Prof. Sch walbe halt den Be-
rechnungen entgegen, dafl die Transportkosten fiir das Roh-
material, das Abfallholz, nicht eingesetzt sind. Sowohl das
Bergius- wie das Scholler-Verfahren sind Zentralisationsver-
fahren; sie erfordern das Heranbringen grofier Mengen Holz
aus groflen Entfernungen, wodurch grofie Frachtkosten ent-
stehen. Besser wire es, die Apparatur in den Wald und an
dic Rohstoffe heranzubringen. Beide Verfahren kranken daran,
dafl man kleine Anlagen nicht wirtschaftlich erstellen kann.
Von beiden Verfahren wird gesagt, man konne Zucker auf Hefe
verarbeiten, es sei aber darauf hingewiesen, daf} die Hefe nicht
in der Lage ist, den Stickstoff der Luft zu assimilieren, sondern
daf man den Stickstoff in Forin des teuren Ammoniaks zur
Verfiigung stellen muf}. An der Gewinnung von Futterzucker
habe die Landwirtschaft auch kein besonderes Interesse; die
Zuckerindustrie ist in der Lage, die Kohlehydrate billig zu
liefern, wir brauchen aber stickstoffhaltige Futtermittel. Vortr.
halt es fur richtig, an Ort und Stelle die Futtermittel zu er-
zeugen, wenn Trockenkartoffeln und Zuckerriiben eine weite
Fracht erfordern. Der einfachste Weg ist, das Holz selbst ver-
fiitterbar zu wnachen, also in leicht verdauliche Cellulose iiber-
zufithren.  Schwalbe hat hierfir ein Verfahren ausgear-
beitet, uud die tierphysiologischen Versuche, die Mangold
anstellte, haben die Brauchbarkeit erwiesen. Man ist danach
in der Lage, die Cellulose des Buchenholzes so umzuwandeln,
daf} sie wie die Rohfaser von Wiesenheu im Wiederkduermagen

1) Val. hierzu S. 124, Fufinote 2.

ausgenutzt wird. Dadurch kann man in kleinen Anlagen, die
nur eine geringe Investierung erfordern, Holz verfiitterbar
machen. — Zu dem Vorschlag, Lignin als Betriebsstoff fiir
Motoren zu verwenden, weist Schwalbe darauf hin, daf
man in der Lage ist, mit einfachen Verfahren Holz in eine
sehr weiche Kohle iiberzufiihren, die genau wie Staubkohle auf
Schiffen oder im Géorlitzermotor verbrannt werden kann. Es
ist dann auf die lemicellulosen hingewiesen worden; die sind
aber nicht gut bekannt, noch kann man viel mit ihnen anfangen.
Mit hemicellulosereichen Zellstoffen kann man schon manche
Erfolge erzielen. Gegen die von Mdrath angefiihrte Ver-
wendung schwefliger Saure in hoher Konzentration ist ein-
zuwenden, dafl die Betriebssicherheit hierbei zu gering ist und
man leicht Schwarzkochungen erhdlt. — Dr. Opfermann
kann den Pessimismus von Prof. Schwalbe hinsichtlich der
neueren Verfahren nicht teilen, —

Arbeitsausschus Holzachutz.
Obmann: Proi. Dr. Klages.

Proi. Maver-Wegelin, Hann.-Miinden: ,Buchenstock-
faule.*

Buchenstockidule &uflert sich in einer Verfirbung des
Holzes und darauffolgende Fleckenbildung. Zur Bekampfung
der Erscheinung, die wahrscheinlich durch Pilze bewirkt wird.
empfiehlt sich die Anbringung einer Barriere, die fiir die Pilze
uniiberwindlich ist. —

Aussprache: Prof. Schwalbe glaubt, daB, da die
Buchen erhebliche Mengen von Gerbstoffen enthalten, die sich
leicht veriarben, die Erscheinung der Holzverfirbung auch
ohne Einwirkung von Pilzen auftreten kann. — Zu der von
einer Seite geduflerten Ansicht, dafl die Verfarbung bei Be-
handlung der Hoélzer mit Brenzcatechin und Pyrrogallussiure
vielleicht auf die Anwesenheit von Eisen- bzw. Kupfersalzen
zurtickzufiihren sei, bemerkt Prof. Klages, dafi es sich beim
Holz um ein lebendes Objekt handelt, in welchem Stoffe er-
zeugt werden konnen, die normalerweise im Buchenholz nicht
vorkommen, und die dann diese eigenartigen Reaktionen mit
Brenzcatechin und Pyrrogallussdure geben; er glaubt aber nicht,
daf} es Metalle sind. —

Prof. Liese:
fiule der Kiefern.”

Die hidufig beobachteten Schiden der Kernfdule an Pappeln
und Aspen kann man am besten bekdmpfen durch Ziichtung
von gegen die Pavasiten widerstandsfahigen Sorten. Imprignie-
rung mit Giftstoffen ist wenig erfolgversprechend, Versuche in
dieser Richtung laufen noch. Der Blaufdule der Kiefern, die
besonders die Verwendung als Furnierholz schadigt, 148t sich
durch Behandlung mit giftttenden Mitteln auch nicht begegnen.
nian muf} versuchen, auf natiirlichem Wege durch Beachtung
der richtiven Fédllungszeiten und durch Lagerung auf trockenen
Lagerplitzen die Erscheinung zu bekdmpfen. —

Aussprache: Dr. Klingenberg weist darauf hin,
dafl das iu der Rinde lagernde Holz nicht in dem Mafle der
Verbliauung ausgesetzt ist wie die entrindeten Stimme. —

Dr. Morath: ,Versuche mit Imprdagniermitteln.

Vortr. berichtet iiber die Versuche zur Holzimprignierung
unter Druck und die Beurteilung der Imprégnierungsmittel mit
Hilfe der Klotzchenmethode. —

Dr. Kraemer, Berlin: ,,Uber den Einflufi der Verleimung
auf die Wasser- und Witterungsbestdndigkeit von Holzern.*

Die geringe Witterungsbestindigkeit des Holzes hat im
Flugzeugbau diesen Werkstoff verdringt. Vortr. berichtet iiber
Untersuchungen, welchen Einflufy die Verleimung bei Holz und
Sperrholz auf die Verwitterung ausiibt. Mit Casein verleine
Sperrhdlzer zeigten schon nach zwei Monaten Verwitteruungs-
erscheinungen, durch Quellen und Schwinden trat Auseinander-
platzen an den Stellen ein, wo sich Feuchtigkeit halten konnte.
Mit Blutalbumin verleimtes Sperrholz wurde weniger angegriffen,
Es gibt kein Oberflichenschutzmittel, das véllige Sicherheit
gegen das Eindringen von Feuchtigkeit bietet, doch kann durch
Verleimung mit wasserfesten Bindemitteln ein Erfolg erzielt
werden. Wenn man die einzelnen Furniere mit Kunstharz
trinkt, so wird bei aus derartigen Furnieren hergestellten
Platten die Wasseraufnahme sehr herabgesetzt; es wird nicht
nur die Witterungsbestindigkeit, sondern auch die Festigkeit

~Kernfidule der Pappeln und Aspen, Blau-
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gesteigert. Durch dieses Verfahren kann man auch billige
Holzarten zu cinem hochwertigen Konstruktionsmaterial ver-
edlen. —

Dr. Herrmann: ,Feuchligkeilsschutz."

An Sperrholzplatten, die teils mit Casein, teils mit Blut-
albumin verleimt waren, wurden Witterungsversuche durch-
gefiihrt.  Als Schutzmittel wurde Imprédgnierung mit Paraffin
und Montanwachs, zum Anstrich wurden Bootslacke, Albertol-
lacke und Aluminiumdeckfarbe verwendet. Bootslacke und
Albertollacke haben sich am besten bew#hrt. Gut waren auch
Kombinationen von Bitumenlack als Grund- und Aluminium-
deckfarben als Deckanstrich. Nitrocelluloselacke haben bei
den AuBlenversuchen versagt, wihrend sie sich fiir innere An-
striche gut bewidhrien. Nicht so gut abgeschnitten haben
Paraffin und Montanwachs. — .

Dr. Mérath: ,Einflup von Sduren auf die Eigenschafien
des Holzes."

Holz ist gegen chemische Angriffe sehr widerstandsfihig,
und in Amerika wird dieser Werkstoff in groBem Umfange fiir
Apparaturen, Filterpressen, Reakiionstirme usw. verwendet.
Holz eignet sich sehr gut als Baustoff fiir Silos und ist der
beste Verpackungsstoff fiir Lebensmittel. Beim Einlegen in
Salzsiure und Schwefelsiure bewiihrt sich Holz gut. Verdiinnte
Mineralsauren, Essigsdure und organische Sduren, auch in
héherer Konzentration, bewirken keine Schédigungen, hdchstens
eine schwache Quellung der Oberflachenschicht. Bei hoherer
Temperatur wird aber die Cellulose durch die Siiuren ver-
zuckert. Vortr. berichtet iiber Versuche mit Salzsdure, Schwefel-
siure, Salpetersiure und Phosphorsdure. Alkalien greifen in
der Hauptsache den Holzgummi an. Ammoniak wirkt bei
hohem Druck und hohen Temperaturen zerstérend, die sauren
Salze wirken wie die Sauren, nur schwacher, Neutralsalze haben
keine Wirkung. Starke Oxydationsmittel losen in stark saurem
Medium den Ligninanteil des Holzes heraus, in alkalischer
Losung werden sie besser vertragen. Chlorkalk macht Holz
erst nach lingerer Zeit briichig, ebenso Permanganat. Das beste
Bleichmittel fiir Holz ist Wasserstoffsuperoxyd. Eiche gibt
leicht einen gelben Farbstoff ab, was bei der Lagerung von
Weinbrand in Holzfdssern sehr geschiitzt wird. Phenole greifen
bei gewdhnlicher Temperatur Holz nicht an, bei erhhter Tem-
peratur losen sie Lignin. Siurefeste Anstriche fiir Holz sind
Asphealt und Asphaltpechmischungen. —

Prof. Rother:, Uber eine neue Wasserbestimmung im Holz."
FuBBend auf der Tatsache, daB das von der Zellmembran
kolloidal festgehaltene Wasser einen Dampfdruck zeigt, der von
der Temperatur nur wenig abhiingig ist, hat Vortr. ein Ver-
fahren zur colorimetrischen Messung des Wassergehaltes aus-
gearbeitet, welches mit einer Genauigkeit von 1% arbeitet. —

ArbeitsausschuB fiir Holzverwendung.
Obmann: Direktor Abel

Uber Normungsarbeiten fiir Holz berichtete Herr Sander,
iiber die Vereinheitlichung der Handelsgebriuche und Giite-
bezeichnungen Herr Gréschler. Die Verdingungsordnung
besprach Dr. Raab. Anfang Dezember hat im Finanzministe-
rium eine Sitzung stattgefunden, betreffend Ab#nderungsvor-
schldge zum Kapitel Zimmermannsarbeilen. Die Verwendung
deutschen Holzes wurde wirklich geférdert. Sommergefillies
Holz wurde zugelassen. — Uber die Verwendung deutschen
Holzes berichtete Dipl.-Ing. Boeck. Holzpflaster ist zweifel-
los teurer als Aspbalt, dafiir ist aber die Lebensdauer wesent-
lich linger. Durch geeignete Imprignierung wird die Halt-
barkeit noch erhoht. Holzpflaster ist fiir Fabrikrdume der
geeignete Fuflboden. — Uber zweckmiiige Fillzeit des Bau-
holzes, Wasserlagerung, Einflufl des Frostes berichtete Dr.-Ing.
Erdmann. Der Streit geht schon durch Jahrhunderte, ohne
dafl bewiesen wurde, dafl sommmergefilltes Holz dem winter-
gefillten unterlegen ist. Aus einer Literaturiibersicht, die Vortr.
gibt, geht hervor, daB viel wesentlicher als die Fillungszeit die
Behandlung des Holzes nach der Fillung fiir die Eigenschaften
des Holzes ist. — Uber Untersuchungen von holzhaltigen Leicht-
bauplatten berichtete Dr. Kollmann. Die Wirmeleitzahl von
Platten mit Magnesium als Bindemittel ist wesentlich giinstiger
als von Platten, die mit Portlandzement hergestellt wurden.
Der Feuerschutz ist umgekehrt proportional der Wéarmeleit-
fahigkeit. —

In der Aussprache wurde von seiten der Imprignie-
rungsanstalten beton!, dal sommergefilltes Holz fiir sie nicht
in Frage kommt. —

Aussprache iiber Verleimung.
Obmann: Prof. Dr. Gerngro@.

Vortr. gibt eine Ubersicht iiber die in der jiingsten Zeit
erschienene Literatur und die Vielheit der Priiffungsmethoden.
Es folgten die Berichte iiber die Arbeiten der verschiedenen
Ausschilsse. — Dr. Herrmann berichtete iiber Arbeiten
zum Schutz der Caseinleime gegen Schiinmelbildung und gegen
Termiten. Die Versuche sind noch nicht abgeschlossen, haben
jedoch bereits zu dem Ergebnis gefiihrt, daB fiir die Herstellung
von Sperrholz nur Tegofilm Verwendung findet. —

Vortragsabend.
Vorsitzender: Forstmeister Dr. Gernlein, Berlin.

Forstmeister Dr. v. Monroy: ,Holzvergasung.*

Wiahrend die fritheren Anlagen mit aufsteigender Ver-
gasung arbeiteten, sind die leichten Vergaser absleigend; das
Gas wird nach unten durch die Feuerzone abgezogen und der
Teer bei 1000 bis 1500° vercrackt. Die jetzt auf dem deutschen
Markt befindlichen Anlagen haben sich bew#hrt. Schwierig-
keiten bei der Entwicklung der Apparate entstanden dadurch,
dal fir die Herde ein feuerfestes Malerial gewiihlt werden
mufie und man eine geschlossene Feuerzone erzielen muf3, da-
mit das Gas vom Teer befreit wird. Der Gasbildungsvorgang
verlduft in der Weise, daf3 lufttrockenes Holz mit 15 bis 20%
Feuchtigkeit oben in den Vergaser hineingebracht wird, lang-
sam verschwelt und vergast; die entstandene Kohlenséure wird
beim Gleiten iiber die Holzkohle zu Kohlenoxyd reduzier!. Bei
der Vercrackung des Teeres entstehen Methan und Wasserstofl,
die die Ziindfihigkeit und Kraft des Treibgases ausmachen.
Das aus dem Generator kommende Gas enthiilt keine Silure
mehr, es durchstreift die Reiniger und gelangt von da in den
Motor; dort wird durch das Holzgas eine weiche und elastische
Verbrennung erzielt, die Leistung ist aber geringer als bei
Benzingas. Fiir die Erzeugung von 1 PS braucht man 1 bis
2 kg lufttrockenes Holz, 1 1 Benzin ist durch 2 bis 2,5 kg luft-
trockenes Ilolz zu ersetzen. Benutzt man die Holzkohle als
Betriebsstoff, dann kann man 1 1 Benzin durch 1 bis % kg Holz
ersetzen. Trotzdem ist man von der Holzkohle abgegangen
und nimmt das Holz in unveriinderter Forin, weil Holzkohle
viel Staub entwickelt und dadurch den Motor stidrker angreift.
Auflerdem ist der Methangehalt geringer, und das Gas leistet
nicht das gleiche wie Holzgas. Durch die absteigende Ver-
gasung kann das Holzgas im Fahrzeugbetrieb, und zwar in
erster Linie fiir Lastkraftwagen fiir grole Strecken, mit Vorteil
verwendet werden. Auch fiir halbstationdre Zwecke komm!
das Holzgas in Frage. Man hat jetzt auch kleine stationére An-
lagen geschaffen, bei welchen man geringe PS-Zahlen wirt-
schaftlich erzeugt. Bei den Motoren ist eine gute Instandhaltung
gewihrleistet, weil man eine sehr reine Verbrennung des
Gases und daher keine Verschmutzung des Schmierdles hat. —

Dr. Scholler : ,Holzaufschluff durch Druckperkolalion.*

Vortr. erortert zuniichst das Perkolationsprinzip, um dann
auf die Verbesserung des Verfahrens und der Apparatur ein-
zugehen. Die ersten Versuche der Verzuckerung der Cellulose
scheiterten an den geringen Ausbeuten. Bei den ncueren Appa-
raten wird die verwendete verdiinnte Sdure durch eigenen
Druck durch ein Ventil in den eigentlichen Perkolator gedriickt,
sie fliefit bei 1700 iiber die Cellulose. Der sich bildende Zucker
tritt durch den Kiihler. Wihrend im geschlossenen Autoklaven
die Verzuckerung auf ein Maximum steigt und dann durch Zer-
setzung des Zuckers wieder abfillt, wird durch das Perkolations-
verfahren eine Verzuckerung erreicht, die sich der idealen Ver-
zuckerung sehr nidhert. Die erzielten Verbesserungen bei dem
heutigen Verfahren stiitzen sich auf die Versuche, die Konzen-
tration des Holzzuckers zu steigern, und auf neue Methoden
der Filllung und Entleerung der Reaktionsbehilter. Die Kon-
zentrationssteigerung wird erzielt durch Verarbeitung von ge-
preftemn C(ellulosematerial und Anwendung des Gegenstrom-
prinzips. Die Hauptmenge des gebildeten Zuckers hat nur
eine kurze Verweilzeit im Apparat. Ein weiterer Fortschritt
wurde durch die intermittierende Perkolation erreicht. Weiter
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wurden neue Methoden des Einfiillens und des Entleerens grofler
Perkolaloren entwickelt; durch das Dampfstofiverfahren kann
jede gewiinschte Pressung erzielt werden. Die Verzuckerung
durch Perkolation hinterldB8t einen Ligninriickstand, der 30%
der Cellulose ausmacht. Die Entfernung des harten Lignins aus
dem Perkolator gelingt, wenn man es unmiltelbar nach der
Perkolation, wo das Ligunin noch die Temperatur von 170° auf-
weist, mit Dampf behandelt; es tritt dann eine Zersprengung
des Lignins ein, und das zu Pulver zerrissene Lignin verlaft
den Perkolator. Die ersten Perkolatoren waren aus Kupfer,
spiter aus verkupfertem Eisen, die niichste Entwicklungsstufe
war die homnogene Verbleiung, dann die Aussteinung der Per-
kolatoren. Beides hat sich bewidhrt. Die gebildete Zucker-
wiirze fliefft mit 4% Konzentration ab. Die Verarbeitung zu
Alkohol erfordert bei dieser Konzentration wohl grofiere Gar-
gefille und groBere Destillationsanlagen als bei hoherer Konzen-
tration; aber warmewirtschaftlich ist die geringe Konzeniration
glinstig. Die Entwicklung des Verfahrens ist noch nicht zum
Abschlufl gekommen. Besonders in der Weiterverarbeitung der
Nebenprodukte mufl noch viel Arbeit geleistet werden. —

Prof. Graf: ,Holzforschung und Holzverwendung in
Amerika.”
Vorir. berichtet iiber seine Beobachtungen auf einer

Studienreise; er machte Angaben Uber den Holzverbrauch, die
Holzpriifung, die Trocknung und Verwertung des Holzes sowie
die in Amerika bestehenden Forschungsinstitute. —

An die Vortrige schlof eich eine lebhafte Aussprache.
Geheimrat Simon bedauert, daB man nichts {iber die Wirt-
schaftlichkeit des Veriahrens von Scholler erfahren habe.
Sowohl das Bergius- wie das Scholler-Verfahren haben den
Nachteil, daf3 sie Produkte herstellen, an welchen in Deutsch-
land Uberproduktion herrscht. Es werden sich hier also die
Interessen der Forstwirtschafl und der Landwirtschaft gegen-
iberstehen, und man muf} diese gegeneinander nbwigen. Re-
gierungsrat Lusdor{ meint zu den Angaben von Dr. v. Mon-
roy, da man theoretisch wohl die Minderleistung des Holz-
gases durch erhohte Kompression ausgleichen konne, dafl dies
aber in der Praxis nicht méglich sei. Man mufl auch beriick-
sichtigen, daB man nur lufttrockenes Holz verwenden Lann,
durch die Zerkleinerung und Trocknung aber die Kosten er-
hdht werden.

RUNDSCHAU
R . D—

Die Schlesische Universitit in Breslau. Die Kommis-
sare des Reicbes fiir Preuen haben den Beschlul gefaft, die
Universitit und die Technieche Hochschule in Breslau mit Wir-
kung vom 1. April 1933 in der Weise zu vercinigen, daB die
Technische Hochschule als Ingenieurwissenschaftliche Fakultat
der Universitdt angegliedert wird. Der Name der Gesamt.
anstalt wird lauten: ,Schlesische Universitit (Friedrich-
Wilhelms-Universitit und Technische Hochschule).” Die Ltats
beider Anstalten werden mit Wirkung vom 1. April 1933 ab
zusammengelegt. Der Kominissar des Reiches fiir das Mini-
sterium fiir Wissenschaft, Kunst und Volksbildung ist ermich-
tigt worden, alle MaBnahmen zu treflen, um die Vereinigung
durchzufiihren?). 4

Preisaufgabe der Universitit Halle, Naturwissenschaft-
liche Fakultit (auf Grund der Dr. Paul Parey-Sliftung):
wUntersuchungen iiber die Absorption und Streuung von harten
y-Strahlen am Atomkern.* Erliuterung: Untersuchungen tiiber
die Absorption und Streuung von harten y-Strahlen haben in
den letzten Jahren bei Elementen hoher Ordnungszahl zur Auf-
deckung von Besonderheiten gefiihrt, die auf einen Einlluf} des
Atomkerns schliefen lassen. Wegen der grofilen experi-
mentellen Schwierigkeiten zeigen aber die Ergebnisse der ver-
schiedenen Autoren, Meilner und Hupfeld in Berlin-Dahlem,
Gray und Tarrant in Cambridge, Chao in Pasadena und Halle
so starke Abweichungen, dal keine Entscheidung getroffen
werden kaoo. Es soll durch Beibringung neuer experimenteller
Unterlagen ein Beitrag zur Lgsung dieses fiir die Kernphysik
sehr bedeutungsvollen Problems geliefert werden. Der Preis
betrigt RM, 200,— Abgabetermin 1. Dezember 1933. (5)

1) Vgl. diese Ztschr. 45, 472 [1932].

PERSONAL-UND HOCHSCHULNACHRICHTEN
-
(RedaktiunsschiuB {0r ,Angawandte™ Mittwochs.
i0r .Chem. Fabrik" Sonnabends.)

Geh, Hofrat Prof. Dr. phil, Dr. jur. h. ¢, Dr.-Ing. h. c.
V. Goldschmidt, Heidelberg (Mineralogie und Kristallo-
graphie), feierte am 10. Februar seinen 80. Geburtstag.

Dr. W. Hieber, bisheriger Priv.-Doz. an der Universitit
Heidelberg, hat die Dozentur am Anorganischen Institut der
Technischen Hochschule Stuttgart und die Leitung der analy-
tischen Abteilung dieses Laboratoriums iibernommen und wurde
zum a. o. Prof. ernannt.

Habilitiert: Dr. Philipp, Assistent am K. W.-I. fiir
physikalische Chemie und Elektrochemie in Berlin-Dahlem, an
der Universitét Berlin fiir Chemie,

Verliehenwurde: Dr. EEOpfermann, Geschifts-
fiihrer des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und
-Ingenieure, Berlin, fiir seine Verdienste um die wissenschaft-
liche Erforschung und technische Entwicklung der Bleiche und
die Veredlung von Zellstoff von der Gewerbehochschule Kéthen
die Wiirde eines Ehrensenators.

Gestorben sind: Staatsminister a. D. Prof. D. Dr.
Dr. h. ¢. C. H. Becker, friiherer preuBischer Kultusminister,
am 10. Februar im Alter von 56 Jahren. — Prof. G. Herzog,
Abteilungsleiter der Abteilung fiir Papier und Textilien am
Staatlichen Materialpritfungsamt, Berlin-Dahlem, am 17. Januar
im Alter von 54 Jahren. — Dr. V. Kaufmann, Mitbegriinder
und Geschiltsinhaber der Dubois & Kautmann G. m. b. H.,
Chemischie Fabrik, Mannheim-Rheinau, vor kurzem. — Dr. H.
Langkammerer, Nahrungsmittelchemiker, Mitarbeiter der
Firma Joh. Langkammerer S¢hne, Ansbach, in Wiirzburg am
11. Februar. — Dr. M. Pickel, Chemiker, Niirnberg, am
4. Februar im 72. Lebensjahr. — H. Thein, Regierungs-
chemierat 1. KI. an der Staatlichen Untersuchungsanstalt fiir
Nahrungs- und Genufimittel, Miinchen, im Alter von 50 Jahren.
— L. H. Zeller, Gesellschafter und Geschaftsfiibrer der Janke
& Kunkel G. m. b. H.,, Kéln, am 5. Februar im Alter von
48 Jahren.

Ausland. Prof. Dr. phil,, Dr. med. h. ¢. H. von Euler-
Chelpin, Stockholm, Direktor des Chemischen Laboratoriums
der Universitit, Nobelpreistriger fiir Chemie, feierte am 15. Fe-
bruar seinen 60. Geburtstag.

VEREIN DEUTSCHER CHEMIKER
e —————S——

AUS DEN BEZIRKSVEREINEN

Bezirksverein Dresden.
Dr. phil. Walter Stau8 zum 70. Geburtstag.

Wir erfahren nachtriglich, da Dr. StauBl am 10. Januar in
korperlicher und geistiger Riistigkeit seinen 70. Geburlslag be-
gangen hat. Es ist uns ein besounderes Vergniigen, den Jubilar,
welcher seit etwa dreiflig Jahren Mitglied unseres Vereins
ist und den Veranstaltungen des Bezirksvereins Dresden immer
ein besonderes Interesse entgegengebracht hat, auch an dieser
Stelle zu begliick wiinschien.

Walter Staufl, der Sohn eines Dresdener Rechtsanwaltes,
zeigte schon in seiner Jugend besonderes Interesse fiir den
chemischen und physikalischen Unterricht, worauf er dann den
pharmazeutischen Beruf ergriff und in der allbekannten Dres-
dener Schwan-Apotheke unfer Apotheker Dr, Hiibner seine
erste Ausbildung erhielt. Dann trieb es ihn hinaus ins Aus-
land; eineinhalb Jahre war er in namhaften Apotheken in der
Schweiz tatig. In seiner dienstfreien Zeit widmete er sich mit
besonderem Fifer botanischen Studien, wozu ja die Schweizer
Flora besond:ren Anreiz bot. Er beendete seine praktische
Ausbildungszeit vor dem Studium in einer groBien Apotheke






