
oxydkalium sich abscheidende Kupferoxydul durch den 
Sauerstoff immer wieder zu Kupferoxyd oxydiert, das SO 
den Sauerstoff ubertragt'). Die Oxydation verlauft je- 
doch unter Anwendung von Sauerstoff nicht, ohne daD 
ein geringer Teil des Acetats zu Carbonat verbrannt 
wird. Sie eignet sich deshalb nicht fur eine quantitative 
Bestimmungsmethode. 

Die Bestimniung des Acetats durch die Kupferoxyd- 
Kalischmelze wird in folgender Weise ausgefiihrt: In 
ein Reagensrohr aus Jenaer Olas oder in ein ungefahr 
gleich groDes, autogen geschweifites, diinnwandiges 
Kupfergefiiu wird die zii analysierende Substanz (etwa 
1 9 Acetat) eingewogen. Dam werden etwa 10 g Kalium- 
hydroxyd (mit einem Wassergehalt von 10 bis 20%) und 
etwa 8 g Kupferoxyd gegeben. Man iiberzeugt sich vor- 
her, dai3 das Atzkali nach Ubersattigen rnit Schwefel- 
siiure keinen Permanganattiter aufweist. Das Reagens- 
rohr wird in ein auf 220 bis 2400 geheiztes &bad ge- 
stellt und 10 bis 15 min unter zeitweiligem Umruhren 
init einem Glasstab oder Kupferdraht erhitzt. Nach Be- 
cndigunp der Reaktion lost maxi die abgekuhlte Schmelze 
unter Erwarmen in Wasser auf, spult die Losung niit- 
samt dem Kupferoxydulschlamm in einen 1-1-MeBkolben. 
fullt bis zur Marke und filtriert einen Teil durch ein 
trocknes Filter. Voii dem Filtrat werden 100 cms nach 
Ansiiuern mit Schwefelsaure mit Permanganatlosung 
titriert. 2 Aquivalente der KMnO.-Losung entsprechen 
1 Mol Acetat. 

1st eine Calciuinverbindullgiii~ zugegen, so befindet 
sich ein Teil des Oxalats als Calciumoxalat ini 
Filtrationsruckstand und entzieht sich dadurch der Be- 
stimmung. In diesem Falle kocht man die aus dem 
Reagensrohr herausgespulte Fliissigkeit vor der Filtration 
unter Zusatz von etwas Kaliumcarbonat. Dadurch findet 
Uinsetzung in Calciumcarbonat und Kaliumoxalat statt. 
Man verfahrt im ubrigen wie vorher beschrieben. 

Bei Anwesenheit von Sulfit ist zu berucksichtigen, 
dai3 dasselbe durch Kupferoxyd nicht vollstandig oxydiert 
wird und infolgedessen gleichfalls auf Permanganat ein- 
wirkt. Die Entfernung des Sulfits gelingt durch Kocheii 
der filtrierten alkalischen Losung rnit Wasserstoffsuper- 
osyd und Zerstorung des Wasserstoffsuperoxyduber- 
schusses unter Hinzufugung einer Spur Silbersalz. 

1st freie, hochprozentige Essigsaure zu analysieren, 
so wird die S u r e  in einer Glaskugel oder unter An- 
wendung einer Wagepipette in das bis oben rnit Eis ge- 

1) Vgl. D. R P. 550330 und 561 180 des Consortium6 fur 
c.lektrochemische Industrie. 6. m. b. H., Mtinchen. 

kiihlte Reagensrohr gebracht und dann rnit Kalium- 
hydroxyd und Kupferoxyd versetzt. 1st die zu analy- 
sierende Essigsaure verdunnt, so wird sie vorher im 
Reagensrohr rnit etwas Kaliuinhydroxyd (ohne Hinzu- 
fugen eines Indilcators) uberneutralisiert. Darauf wird 
zur Entfernung des groaten Teiles des Wassers vorsichtig 
eingekocht und wie oben beschrieben weiter verfahren. 

Die Genauigkeit der Methode zeigt nachstehende 
Zusaminenstellung von Analysenergebnissen. 

ber. Milll- get. 

siiure ma1 
g molEsdg- Milli-  gef. ('/o 

Kaliumacetat "Kahl- 
bauni puriss.' (bei 
1000 getrocknet) . 1.0444 10,635 10,65 100,l 

Xatriumncetat krist. 
Kahlbaum, pro 
Analyse . . . . . . 1,0131 7,449 7.385 99.1 

Bleiacetat, wasser- 
frei, bei 100" ge- 
trocknet . . . . . . 1,6080 9.89 935  Y9.G 

Calciumacetat 
(94.6 Ol0ig, durch 
Destillation mil 
Phosphorsaure 
bestimmt) . . , . . 0,8000 $57 9,53 9Y.5 

11.8181 30.30 30.38 100.2 acidimetr. 
13,33 99,9 als Oxalat best. 

acidimetr. Verdiiniite 13.0 cc - 6,50 
als Oxalat best. Essigsaure \3,0 cc - 6,55 

Die Methode hat vor der bekannten Methode der De- 
stillation der Acetate mit Phosphorsaure den Vorteil, daIj 
fliichtige anorganische Sauren, wie uberhaupt anorganische 
Sauren, nicht storen. Auch Ameisensaure stort nicht, da 
sie unter den angegebenen Arbeitsbedingungen nicht in 
Oxalsaure ubergeht. Es ist aber sehr zu beachten, dai3 
zahlreiche andere organische Verbiridungen in der 
Kupferoxyd-Kalischmelze gleichfalls Oxalsaure bilden, - 
vor allem auch die nachst hoheren Homologen der Essig- 
saure, ferner Glykolsaure, Weinsaure, Phenol, Zucker 
und manche andere. 1st inan der Abwesenheit solcher 
Stoffe nicht sicher und ist deren Entfernung (bei Oxal- 
saure z. B. durch Ausfiillung als Kalksalz) nicht moglich, 
so kombiniert man am besten die beiden Methoden, 
indem man zuniichst die Essigsaure nebst eventuell 
vorhanderier Ameisensaure, Kohlensaure, Salzsaure, 
schwefliger Saure abdestilliert, diese Sauren an Alkali 
bindet und danri der Schmelzmethode unterwirft. Es ist 
dadurch zum mindesten eine gute Kontrolle und Er- 
giinzung der Destillationsmethode errnoglicht. In  Gegen- 
wart von Propionsaure und Buttersaure versagen beide 
Methoden. [A. 7.1 

Eisessig . . . . . . '10,7994 13,32 

VERSAMMLUNQSBERICIITM 

Holztagung. 
Berlin, den 12. bis 13. Deieoiher 1932. 

Vorsitzender: Landforstmeister Dr. G e r n 1 e i n , Berlin. 
ArbeitsaussthuS Rohholzlragen. 

Obniann: Landforstmeister Dr. G e r n 1 e i n , Berlin. 
1)r. I? r d ni a n n : Jrgebnis der Rundfrage iiber die Ver- 

wendung von Auslandsholz." 
Uin festzustellen, inaieweit Auslandsholz durch Inlandsholz 

zu ersetzen sei, hat der FachausschuB eine Hundfrage an rund 
50 Verbande erlassen. Aus den Antworten la131 sich ersehen. 
daB die Bauindustrie bereit ist, inltndisches Holz zu verwenden. 
die Mobelindustrie aber auf das auelZndische Holz nicht ver- 
aichten kann. Die Verwendung des Auslandsholzes wird am 
meisten gefordert durch die Forderung nach Astfreiheit. Bei 
deni Qualitatsunterschied zwischen Auslands- und Inlandeholz 
in& beachtet werden, dal3 die Auslandeh6lzer fast immer be- 
scnders ausgesuc!ite \Yare darstellen; wtirde nian unter den 

eiiiheimischeii Holzarten ebenfalls nur das B a t e  aualesen, so 
wurde man feststellen, daB die Eigenschaften diesea Holzes 
tlriien der Auslandsholzer gleichkommen, zuweilen sogar Uber- 
legen sind. Zum Teil gehen die Vorschlage dahin, die An- 
forderungen auf Astfreiheit herabzusetzen, da in der heutigen 
Zeit derartige, das Auslandsholz fordernde Anspriiche nicht 
vertretbar sind. Es wird auch vorgeschlagen, fur eine gr6Bere 
Veraendung von deulschem Holz einzutreten und Holzbelage 
;in Stelle des aus  auslaiidischen Rohstoff hergestellten Lin- 
o l e u m  zu verwenden. Bei Mobelholz ware gerade die heutige 
Zeit giinstig fur ein starker@ Eintreten fur deutsche Mobel aua 
deutschem Holz. Bei den Furnierholwrn ist das aus l id i sche  
Holz eine Modefrage, mit Ausnahme der Absperrfurniere, fur 
die deutsches Holz nicht zur Verfilgung steht. Vortr. faBt das 
Ergebnis der Umfrage auch dahin zusaminen, daf3 die Ver- 
braucher wissen mussen, welche Mengen Inlandsholz als Ersatz 
fiir Auslandsholz zur Verfugung stehen. Die QualitLit mu13 der 
.4uslandsware angeglichen sein, der Preie darf nicht haher, e r  
iiiufJ eher unter deni Auslandsholz liegen. Fur die Forstwirt- 
schafl ergibt sich hieraus die Aufgabe, genaue Feststellungen 
irber die Lieferrnenpen und Qualitaten des Holzes zu macheu: 
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die Waldwirtschaft ist so einzustelleii, da5 sie zu konkurrenz- 
fahigen Preisen deutsches Holz i i i  geeigneten Eigenschaften 
liefern kann. - 

Oberforster R a a b : ,,Ver@ichende Versuchs iiber d i g  

Biyenschnflen in- und auslandischer Holzer." 
Beim Ersatz von auslandischeni durch Inlandsholz will die 

Ilolzverbraucherschaft keine Abweichungen von den Giitevor- 
schriften. Haufig entspringt die besondere Wertschatzung aus- 
liindischer Holzer einer rein gefilhlsma5igen Einstellung. Prof. 
Gray, Stuttgart, hat Buchen- und Eichenholz mit Jarrahholz 
verglichen und gefunden, daB die Druckfestigkeit bei Eichen- 
und Uuchenholz hoher liegt, und da5 sie auch hinsichtlich der 
Abnutzung im Sandstrahlgebliise iiberlegen sind. Die fur deli 
Funkturrnbau zustiindigen Stellen der Reichspost behaupten, fur  
den Bau freitragender hoher Funkturine auf das Pechkiefern- 
holz angewiesen zu sein, 'weil diescs hohere Druck- und Zug- 
lestigkeit aufweise, von Schwindrissen und infolge des hoheren 
Terpentingehaltee von Faulnis frei bleibe. Gray hat jedoch 
festgestellt, da5  die Mittelwerte fur die Festigkeiten von Pech- 
ltiefer und ausgewahller deutscher Kiefer praktisch nicht von- 
einander abweichcn ; auch die Rnumgewiclitsuntersuchung ergab 
lteine groOe Verschiedenheit, so daO inan ausgewahltes 
tieutsches Kiefernholz auch fur den Funkturmbau verwenden 
konnte; allerdings sind durch die geringeren Dimensionen des 
deutschen Holzes einige Beschrankuqen in der Konstruktion 
gegeben. Die in1 Holzinstitut der Forstlichen Hochschulc 
Ham-Munden durchgefiihrten vergleichenden Untersuchungeii 
von Pechkiefer mit guter ostpreu5ischer Kiefer, markischer 
Kiefer und Oregonpine ergaben, da5  Rauingewicht und Druck- 
festigkeit bei Oregonpine unter den Werten der deutfichen 
Kiefer liegeu. Gute ostpren5ische uiid inarkkche Slamni- 
bohlenware ist dem Pitchpineholz gleichwertig. Auch Hempel 
kommt zu dem SchlulJ, dnfl markische Kiefern mit Archangelsk- 
holz in Wettbewerb treten konnen. - 

Forstdirektor Dr. T r e n d e 1 e n b u r g : ,.Unferauchungen 
ii ber amerikanisches Yilchpineliolz." 

M i t  Zunahmc des Feuchtigkeitsgehaltes ist cine Abnahmc 
der Festigkeit verbunden. Im gruneii Zustande l ied  die Festig- 
keit von einheiinischem Kiefernholz unter der  des Pitchpine- 
Iiolzes, im lufttrockenen Zustande jedoch hoher. Man sucht das 
dadurch zu erklaren, daa das IIarz, das einen Teil des Wassers 
i i i i  Micellrauni vertritt, bei dem amerikanischen Holz das An- 
steigen der Festigkeit verhindert. Sicher ist, da5 man unter 
den einheimischen Kiefernholzern solche finden kann, die nach 
Gewicht und Festigkeit den1 anierikanischen Pitchpine gleich- 
nertig sind; Holzer voii leichtem Raumgewicht miissen aller- 
dings ausscheiden. - 

Dr. H e r r m a n n , Berlin: ,, Versuche mil inlandischen 
Schalfurnieren." 

Schalversuche an Birken ergaben, daW sch;ilfahige Sorten in 
1)eutschland in Mecklenburg-Schwerin und Oberechlesien vor- 
handen sind. Schalversuche an Fichten fuhrten zu keinem be- 
friedigenden Erfolg; entweder war das Holz zu stark mit Asten 
durchsetzt oder trotz der  langen Dampfzeiten, die fur das 
Weichmachen angewandt werden mufiten, rauh. Erlen au3 
Mecklenburg-Schwerin liefertcn gute Furniere, dagegen sind 
die Erlenhblzer aus Mecklenburg-Strelitz nicht brauchbar. Fur 
Deckfurniere lassen sich die o b e r s c b i s c h e n  Bestilnde ver- 
werten. Die auf Wunsch der preuaischen Forstverwaltung 
durchgefiihrlen Versuche mit Rustern zeigten, daI3 sich das 
Holz wohl gut wassern, aber schlecht schZilen 1 s t .  Die cana- 
dischen Pappeln aus einigen deutschen Gebieten lassen sich an 
Stelle von Gaboon verwerten. Der Grund der groBen Ver- 
schiedenheit, je nach dern Standort, is4 noch nicht bekannt. - 

DipL-Ing. B o e c k : ,,Ceplnnle weifere Arbeilen." 
Aufgabe der Forstwirtschaft ist es, das  Material filr die 

verschiedenen Verwendungszwecke zu ziichten. Das Handwerk 
klagt, daO fur viele Zwecke geeignetes Holz nicht zur Verfugung 
stehe. Der Einflufi von Sauren, Alkalien usw. auf Holz, das 
fur Bottiche, Kraftfuttersiloa, Wein- uiid Bierfasser, Jauche- 
fiisser usw. dienen 6011, mu5 noch genau erforscht werden. 

A u s  s p r  a c h e .- Prof. G r a f weist darauf hin, da5 sicb 
bei der amerikanischen Kiefer gro5ere Schwankungen in den 
Eigenschaften ergaben als bei den als Bauholz in Frage kom- 
iiienden deutschen Kiefern. - Dr. M o 11 verweist auf die Rolle 

tler botanischen Arten. Weiter ist er der Ansicht. JaO inan be; 
den Giitevorschriften hinsichtlich WurinfruD nicht so kleinlicli 
sein sollte, Borkenkaferfrafl z. B. sei nicht gefiihrlich. Aus  
Holzhlndlerkreisen wird d a r a d  hingewiesen, da5 rnit deutscheiil 
Holz nicht immer den Anforderungen der Verbraucherschaft 
ciitsprochen werden kann. Das deutsche Holz sei entweder nicht 
dicht oder nicht saurefest. - Der Vertreter des Bottchergewerbes 
erklart, dal3 man besonders fur die Bottiche der cheniischen In- 
dustrie meist Pitchpine verwenden m u 6  Bei der Iimschaii 
nach einem Ersatz ergab die deutsche Larche gute Erfolge, be- 
sonders in bezug auf Haltbarkeit und Dichtigkeit. Die deut- 
schen Forstverwaltungen mogen daher den Anbau der Llrche. 
die z 2. nieist aus Usterreich und der Tschechoslowakei be- 
zogen werden niusse, mehr Aufmerksamkeit schenken. Ei  
iiiii5te gepriift werden, ob kein Ersatz fur Oregonpine gefunden 
werden kann fur die gro5en Bottiche, die  die  Essigindustrie 
verwendet. Mit gro5er Spannung sehe das Bottcherhandwerk 
der Aufhebung des Antialkoholgesetzes in Aiiierika entgegen, es 
sind schon Bestellungen von Biertransportfassern erfolgt. Die 
mnerikanische Brauindustrie bestellt deutsche Fasser, weil das 
ainerikanische Eichenholz sich hierfur nicht eignet und nach 
larigem Gebrauch rksig wird. - Prof. S c h w a 1 b e  berichtet 
iiber die Ergebnisse einiger Untersuchungen iiber den Harz- 
gehalt von Pitchpine, Oregonpine und deutschen Kiefern. Das 
aiiierikanische Pitchpineholz enthalt nur  wenig Harz, 2 bis GYL, 
ahiilich waren auch die Befunde fur  Oregonpine; etwas hoher 

ar der Harzgehalt der ostpreuDischen Kiefer, iiberraschender- 
I\ e k e  waren die markischen Kiefern sehr harzreich (3 bis 19%) ; 
der Harzgehalt steht vielleicht mit der Festigkeit im Zusammen- 
hang, aber nicht mi2 dem Stehvermogen des Holzes. Nach der 
Ansicht vou S c h w a 1 b e  ist der Harzreichtum eines Jiolzes 
kein Gluck fur das Ciefiige. Das Pitchpineholz enthalt eher 
weniger Harz als das deutsche Kiefernholz und verdankt seine11 
S h e n  wohl nur dem Umstande, daB seiii Holz zur Gewiiinung 
von Balsam benutzt wird. - 

drbeitsaussehuB fur Eigenschafteii. 
Obmann: Prof. G r a f , Stuttgurt. 

Dip].-Ing. Z a e p k e , Berlin: ,h'ormenenliciirfe der Priif- 
rerfahren fur Holz:' 

Vortr. legt den abgeanderten Entwurf fur die Prulung voii 
1Iolz vor. Zur Beurteilung der technischeu Eigciischaften des 
Ilolzes ist die Durchfuhrung nachstehender Prufverfahren er- 
lorderlich: 1. Druckversuch (DIN DVM 2182), 2. Biegeversuch 
(2183), 3. Scherversuch (2187), 4. Bestimmung dee Rauin- 
gewichtes (2192), 5. Bestimmung des Feuchtigkeitsgehaltes 
('2190). Fur bestimmte Zwecke ist ferner noch 6. der Schlag 
biegeversuch (z. B. Flugzeugbau) (2185), 7. der Abnutzungsver- 
such (Treppenbelag, Holzpflaster, Spurlatten) (2184), 8. der 
Schwind- und Quellversuch (2191), 9. der  Zugversuch (2186) 
iiolwendig. Prof. S t a h m e r begrundet die Ablnderungen. - 

Laufende Arbeiten. 
a )  Prof. Dr. G r a  f ,  Stuttgart: ,,Dauerfestigkeif." 
Zweck der IJntersuchungen war es, auf Grund der zu- 

ltissigen Spannungeii Grundlagen zu erhalten dariiber, welche 
Vestigkeit das Holz unter bestimmten Bedinguiigen allein oder 
in Verbindung aushalt und welche HBchstbeanspruchungeii ihni 
zugemutet werden konnen. 

b) Dr. T r o c  h e  , Darmstadt: ,,Holzverbindungen." 
Vortr. berichtet uber die im Ingenieurlaboratoriuiii der 

'fechnischen Hochschule in Darmstadt durchgefiihrten Unter- 
siichungen. An Stelle der alten Zimmermannsverbindungen 
h d  durch die neuzeitlichen Holzverbindungsniliglichkeiten 
Vortschritte erzielt worden. Vortr. verweist aul  die ver- 
schiedenen neuzeitlichen Holzbauweisen. - 

c) Dr. M o r a t  h : ,,Eigenschaflen." 
Vortr. berichtet iiber Untereuchungen der physikalischen 

Eigenschaften des Holzes. Am leichteaten festzustellen ist das 
Jxaumgewicht, das zwischen 0,12 bei den leichtesten und 1,4 bei 
den schwersten tropischen IIolzern schwankt. Von deutscheu 
IIolzern is1 am leichtesten Kiefer (0,3!5), am schwersten Buchs- 
baum (0,9). Die Werte beziehen sich auf einen Wassergehalt 
von 15%. Die starken Schwankungen des spezifischen Ge- 
wichtes erklaren sich daraus, daB die Holzzellen zum gro5en 
Teil mit Luft gefiillt sind. Die Eigenschaften des Holzes werden 



. .. . - .. - - . .. .. . . -. __ - -. . . -- . - . . . . . - . . - . - . . .. . . . . . - 

iln wesentlichrn von deu Sekuitdarloulellen bestiniml, die in 
der Hauptsache iius ('elluloseketten bestehen. Ihs Wasser i6t 
im IIolz kolloid-cheniisch gebunden. Nach dem Trocknen zeigt 
das Holz eine Verringerung der Wasseraufnahrnefahigkeit, die 
uiii so stiirker wird, je langer und bei je hoherer Temperatur 
tlas Hole getrocknet wurde. In der Faserrichtung ist die 
Quellung nur sehr gering. In der Richtung d m  Umfanges etwii 
doppelt SO horh. In dem Bereich, in dem man QuellungsLinde- 
ruiigen beobachtet, niniiiit die Festigkeit dea Holzes ab. Der 
elektrisclie Widerstand wird durch Wasseraufnahme herab- 
gesetzt. I n 1  lufttrockenen Zustand ist Holz ein guter Isolator. 
Die DieleMrizitatskonstante des Holzes ist 3, die des Wasserf; 
iiber 81. Narh der Mischungsregel lassen sich aus der Di- 
elektrizitiitskonstante die Wassergehalte errechnen. Holz ist 
ein sehr guter Warmeisolator negen seines hohen Luftgehalts. 
Die Warmeausdehnung in Faserrichtung ist sehr klein, die 
Herabsetzung der Festigkeit durch den Feuchtigkeitsgehalt ist 
bei Anwcsenheit von Wasserdanipf norh starker. Gefrieren des 
IIolzes fuhrt zu erhohter Festiglteit, weil das Wasser ails 
tlclil Micellarverbalid herausgepreflt und die ('elluloseketten 
eiriarider nahergebracht werden. In der Faserrichtung leitel 
Holz tien Schall sehr gut, Holz kann den Riiunirn ein eehr 
giiusliges Schallscliluckurigsvermbgen verleihen. - 

d) DipI.-Ing. B o e e k : Jeuersicherheil." 
Die Frage der Feuersicherheit des Holzes hat durch die 

Siedlerbewegung und die starkere Verwendung des Holzes fur 
Hauzwecke jetzt erhohte Bedeutung. Vortr. verweist auf die 
Versuche von G r a f uber das Verhalten dee Holzes bei er- 
holiten I'ernperaturen. Der FachausschuO hat sich mit der 
Feuerwellr in Verbindung gesetzt, um Erfahrungen iiber das 
Verhalten an der Rrandstelle zu horen. Der AusschuD glaubt 
den Nachweis fiihren zu konnen, dat3 daa Holz durch den 
eigenen Schutz bei der Ankohlung den Wettbewerb mit andereit 
Werk- und Baustoffen nicht zu scheuen braucht. Versuche Ubw 
Feuersicherheit cles Holzes werden an der  Technischen Hocli- 
schule I3erlin zur Zeit durch Dr. Moll und auflerdem von der 
HeYiituItgs- und Forschungsstelle fur Sperrholz durchgefuhrt. - 

Prof. K r ii g e r : ,,Entwufl iur Priifung der leuerhemmen- 
d e n  Schulzsfnffe." 

Der ArbeitsausschuD 7 der deutschen Gesellechaft fur Bau- 
ingenieurwesen will die feuerpolizeilichen Restinimungeii aller 
Lander durcharbeiten, um zu einheitlirhen Vorschriften ftir das 
ganze Reich zu kommen. - 

Prof. C h r i s t  e n  macht Vorschliige fiir die Begriffe 
feuerfest und feuerhemmend. Es sollen auch die Begriffe un- 
verbrennbar und schwer entflammbar definiert werden. Wie 
verschieden die Begriffe in  den bau- und feuerpolizeilichen 
Vcrordnungen gehandhabt werden, wird am Beispiel der  Vor- 
schriften in Preuaen, Bayern und Sachsen gezeigt. Nach den] 
Wafl des preul3ischen Ministeriunis fur Volkswohlfabrt (voni 
12. Marz 192.5) gelten a19 feuerheminend Bauteile, die, ohne selbst 
iri Brand zu geraten, dern Feuer eine Viertelstunde Widerdand 
leisten und den Durchgang des Feuers in dieser Zeit verhindern. 
Es fehlt jede Angabe der Temperatur und auch der Zeit, inner- 
h;db welctier tliese Temperatur erreicht werden soll. Etwas ge- 
iiauer driickt sich dae neue sachsische Baugesetz aus, nach wel- 
cheni feuerhernmend Bauteile und Raustoffe sind, die, ohne selbst 
i n  Hraiid zu gersten, eine Viertelstuiide der Hitzewirkung von 
10000 widerstehen und den Durchgang des Feuere fiir den 
gleichen Zeitrauni verhindern. Es fehlt aber auch hier die 
Angabt! der Zeit, in welcher diese Temperatur von loo00 er-  
reicht werden soll. Nach Ansicht des  staatlichen Material- 
priifungsaintes ist d ie  geforderte Temperatur von lOW auch 
xu hoch, 600 bis 7000 wiirden den tatsiichlichen Verhlltnissen 
entsprechen. Kach den bayerischen Vorschriflen sind feuer. 
hemmende Baustoffe, die  einige Zeit deni Feuer ausgesetzt 
werden konnen, ohne selbst zu brennen. Es fehlen hier die 
Aiigaberi iiber Teinperatur, PrILfzeit und Anstiegzeit; dagegeii 
ist hier neu die Angabe, daf3 die Baustoffe deiii Liischwaseer 
widerstehen sollen. Vieileicht konnte man fiir den Regriff 
leuerheminend eine Definition vorschlagen, wooach a16 feuer- 
lieinmend solche Baustoffe gelten, die 1. selbst nicht in Brand 
gerateu, 2. mitidestens eine Viertelstunde einem Feuer von xu 
erfolgreich Widerstand leisten, 3. mindestene eine Viertelstunde 
deli Durchgang drrj Feuers verhindern, soweit es sich uiii 
Fcu~,l .srhiitz-Absrhlii~c handelt, und 3. unter deni EiilfluB von 

Feuer und Liisrhu acher ihr Gcfuge iiicht wesentlich tindern 
dhnlich waren die Regriffe feuerbcstandip, schwer entflanimbai 
und unverbrennbnr zu behandeln. 

Prof. G r a f betont, daB Prilfverfahren erst festgelegt 
wertlen kannen, wenn einheitliche Festlegungen uber die l3c- 
griffe vorliegen. - 

Prof. Dr. O r a f , Stuttgart: ,,Cutevorsrhrillen." 
l k i  der g r o k n  Vielgestaltigkeit des Werkstoffes Holz sirit! 

Giitevorschriften dringend erwiinscht. Das Rauingewicht, das 
vielfach herangezogen wird, ist sehr schwinkend. In Anterik;i 
unterscheidet nian Giitevorschriften fiir Holz, das auf Festigkei: 
beansprucht wird, und fur Holz, das namentlich in bezug auf 
Aussehen bestimmten Forderungen entsprechen soll. Es l l f l !  
sich das nicht so ohne weiteres auf deutsche Verhlltnisse iiber- 
tragen, da die Wuchsverhiiltnisse in Anierika einheitlicher untl 
auch die Sagewerke groBer sind und d'aher einheitlirhere Sorti- 
mente verarbeiten. Ftir Bauholz sind auch schon in DeuQsch- 
land einige Giitevorschriften entwickelt, insbesondere wie man 
das deutschr Bauholz hinsichtlich der Astigkeit behandelti 
kann. - 

Dr. I( o 1 1  m a n n : ,,Berechnung der Trocksndauer bei der 
kiinsllicben Holzlrocknung." 

I n  Deutschland kommen 5 bis 10 Millionen Festmeter Holz 
lur die kiinstliche Trocknung in Betracht. Die Frage der ricli- 
tigen Trockenzeiten wird meist empirisch behnndelt, doch setzt 
eine Verbesserung der kunstlichen Trocknung ein analytisches 
Verfahren voraus. Vortr. leitet auf Grund des hygroskopischen 
Gleichgewichtes und aus Diffusionsversuchen Formeln ab, aus 
welchen sich die Trockenzeiten berechnen lassen; die be- 
rwhneten Werte stiinmen mit den beobachteten gut uberein. -- 

Ilr. H e r r N a u II : ,,Slehvermogen m d  Wellenbildung 
von Holz." 

Fur den Mobelbau koinint es beeonders auf das Stehver- 
riiijsren des IIolzes ail, d. h. die Fliicheu sollen aurh bei 
Feuchtigkeitssc.hwankungen ihre ebene Form behalten. Die 
Forschungs- und Beratungsstelle fiir Sperrholz hat eine Appa- 
ratur entwickelt unter Zugrundelegung der Eigenechaft, daB 
einseitig der  Einwirkung yon feuchter Luft ausgesetzte Holz- 
platten sich verziehen. Aus deni Grad der Unebenheit bei 
gleichbleihenden Beanspruchuiigtn lassen sich Schliisse auf die  
Standfestigkeit des Holzes ziehen. Die Versur.he erstrecken sicli 
tisher nur auf Sperrholz. - 

ArbeitsaiissehuS Chemiseher HolzaufeehluU. 
Obniann: Oeneraldirektor Dr. G o t t 6 t e i ti. 

Dip1.-1%. B o e c k : ..Ergebnis der Hundfrage iiber Anlordc- 
rungen der Verbraucher." 

Vortr. stellt d ie  auf eine Rundfrage erhaltenen Antworteu 
eusammen. 

Generaldirektor G o t t s t e i n hemerkt, dafJ die deutsche 
Zellstoff- und Papierindustrie iln Jahre 11 Millionen Kaurn- 
meter Holz vcrbraucht, davon sind knapp 40% in Deutschland 
erhaltlich, so dal3 das Papierholzeinfuhrverbot der deutsehen 
Forstwirtschaft keinen Vorteil bringen kann. - 

Dr. M o r a t  h : ,,h'eue Verfahren in der Papierherstellung." 
Die Papierstoffversorgung aus einheimischem Holz ist un- 

zureichend, sicher lie@n sich aber noch erhebliche Mengen 
Papierholz durch entsprechende Behandlung gewinuen. In 
Skandinavien und Nordainerika gestattet die Konibination der  
Zellstoffindustrie mit anderen holzverarbeitenden Industrien 
eine neitgehende Verwertuiig der abfallenden Slgespiine. Vortr. 
verweist auf Fortschritte in der Entrindung, auf die Einfuhrung 
uon schwach basischer Einweichung fur schlecht gewachsene 
Holzer. Die Kunstseideindustrie, die einen hohen Gehalt an 
a-Cellulose fordert, mu0 andere Wege einschlagen als die 
Papierzellstoffindustrie. Fur die Gewinnung a-cellulosereicher 
Zellstoffe verweist Vortr. auf die  Verfahren, die zuerst niit 
Oxyddionsmitteln, wie Salpetersaure, und dann mit Alkalieri 
kochen. & s e r e  Ergebnisse erzielt das Phenolatverfahren. Bei 
der Herstrllung von Zellstoff fur die Papierfabrikation strebt 
man nicht danach, reine Cellulose herzustellen, da die Poly- 
saccharide eine hohe Faserfestigkeit besitzen. Die meieten 
neueren Verfahren bezwecken die Erhaltung eines hoheren G e .  
haltes NI Hemicellulosen, die als (iittersubstanz wirken und die 
Ausbeute erhohen. Die Schonung der Faser versucht man dnrch 
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koinbinierte Ikhandlungsweisen zu erhalten; nian kocht z. R. 
niit Sulfit an. schlieljt kurz auf. uni dann rnit Chlor vollstandig 
aufzuschlielJen. Eine andere Kombination verarbeitel harz- 
reiche Holmpane alkalisch und verkocht dann nach dem nor- 
I I I ; I ~ P I I  Siilfitverfahren. Vortr. erwahnt das Verfahren der 
~liisonit-(;ezellschiift, das durch rasche Dainpfentspannung die 
Fitsern zerreiBen soll. Nac.h dem Patentanspruch soll durch 
diese Illmpfung das Lignin in einen Zustand ubergefiihrt 
werdeii, der die Fasern verklebt. - 

Ilr. R a ii b : ,,Neue Vertcendungsgebiete des dicrch Saure:r 
chemisclt. nufgeschlossenen llolzes." 

Fiir die Forstwirtschaft ist die Ausbildung neuer Verfahren 
cheiiiischer Holzverwertung von groBer Redeutung, um die 
Holzer zu verwerten, die heute infolge der erhohten Anspriiche 
der Papierindustrie von dieser nicht aufgenommen werden. 
Besondere Erwartungen kiiiipft man an die Verfahren des 
Holzaufschlusses, die Herstellung von holier- und Rauplatten 
und den Ersatz der Jute;  die  Entwicklung drangt zum Holz- 
aufschlul) durch Sauren. Hier sind zu nennen die Verfahren 
voii Bergius. Scho/ler und Schlubnch. In einer neuen Motor- 
konstruktion ist es gelungen, Ligninstaub als Treibmittel zu 
verwenden. Vortr. geht d a m  ;iuf die Moglichkeit ein, durch 
chemische Gerbstoffgewinnung Ersatz fur das Zusaninien- 
schrumpfen der deutschen Gerbstoffwalder zu finden. Nach 
deni Scholler-Verfahren ist es nioglic:h, die Gerbstoffe zu extra- 
hieren und dann das Holz zu verarbeiten. Ein Teil der Herni- 
cellulose wird von den Hefebakterien vergiirt; zum Teil ent- 
stehen bei der Behandlung rnit Slure  unvergarbare Stoffe. Ala 
wichtige Koinponente beim SiiureaufschluB ist die Essigslure 
zu iiennen, die Iiach dem Uergius-Verfahren leicht zu gewinnen 
sein soll; auch Scholler beabsichtigt, bei der Perkolation in 
einein zusgtzlichen Arbeitsgang Essigsaure zu gewinnen. - 

Dr. S c h o 11  e r , Munchen: Jzrfschlup durch Druckperko- 

Wiihrend friiher angenommen wurde, daB die Cellulose 
unter Einwirkung verdunnter SIuren beim Erhitzen in Zucker 
und in einc Reihe von Zersetzungsprodukten iibergeht, die sich 
gleichzeitig aus deni Zucker bilden, verlauft nach den Unter- 
suchungen des Vortr. die Heaktion ininier iiber Zucker, die 
Cellulose zersetzt sic.h also nicht direkt. Vortr. hat die Zer- 
setzungsgeschwindigkeiten rnatheniatisch verfolgt. Er leitet die 
entsprechenden Fornieln ab und zeigt, wie die Ausbeutekurve 
bei der Verzuckerung nach dem Perkolationsverfahren sich der 
idealen Verzuckerung nahert. 

.1 u .s s p r a c h e : Prof. K 1 R g e s geht auf die wirtschaft- 
liche Seitc des Scholler- und Hergius-Verfahrens naher ein. 
Gegen die Berechnungen fur die Kosten des AlkohoLs nach dem 
Hergius-Verfahren wendet er ein, dalJ fur die Essigsaure zit 
hohe Preise eingesetzt sind. - Prof. S c h \v a 1 b e  halt den Be- 
rechnungeu etitgegeil, dalj die Transportkosten fur das Roh- 
niaterial, das Abfallholz, nicht eingesetzt sind. Sowohl dai  
Hergius- wie das Scholler-Verfahren sind Zentralisationsver- 
fahren; sie erfordern das Heranbringen groDer Mengen Holz 
au\s grolJen Entfernungen. wodurch groflc Frachlkosten ent. 
fitehen. Besser w i r e  es, die Apparatur i n  den Wiild und ari 
die Rohstoffe hernnzubringen. Beide Verfahren kranken daratl, 
dalj iiian kleine Anlagen nicht wirtschaftlich erstellen kanri. 
Von beiden Verfahren wird gesagt, nian konne Zucker auf Hefe 
verarbeiten, es sei aber darauf hingewiesen, da13 die Hefe nicht 
i n  der Lage isl, den Stickstoff der Luft zu assiniilieren, sondern 
daB niau den Stickstoff in Form des teuren Ammoniaks zur 
Verfiigung stellen mu& An der  Gewinnung von Futterzucker 
habc die Landwirtschaft auch kein besonderes Interesse; die 
Zuckerindustrie ist in der Lage, die Kohlehydrate billig zu 
liefern, wir brauchen aber stickstoffhaltige Futterniittel. Vortr. 
f i l l  es fur richtig, an Ort und Stelle die Futterniittel zu er- 
zeugen, wenn Trockenkartoffeln und Zuckerruben eine weite 
Fracht erfordern. Der einfachste Weg ist, das Holz selbst ver- 
fiitterbar zu machen, also in leicht verdauliche Cellulose uber- 
zufiihren. Sclilcnlbe hat hierfiir ein Verfahren ausgear- 
beitet, uud die tierphysiologischen Versuc.he, die Mnngold 
anstellte, haben die Brauchbarkeit erwiesen. Man ist danach 
in der Lage, die ('ellulose des 13uchenholzes 60 umzuwandeln. 
daO sie wie die Rohfaser voii Wiesenheu iiii Wiederkauermagen 
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1) Vgl. hierzu S. 124, FuBnote 2. 

ausgeiiulzt wird. Dadurrh kann man in kleinen Anlagen, die 
nur cine geringe Investierung erfordern, Holz verfiitterbar 
niachen. - %u den1 Vorschlag, Lignin als Betriebsstoff fiir 
Yotoreii zu verwenden, weist S c h w a 1 b e daraul' hin, dalj 
man in der Lage ist, mit einfachen Verfahren Holz in cine 
eehr  weiche Kohle uberzufiihren, die genau wie Staubkohle auF 
Sc-hiffen otler i m  Gorlitzermotor verbrannt werden kann. Es 
ist dann auf die llemicellulosen hingewiesen worden; die sind 
aber iiicht gut belianiit, noch kann man vie1 mit ihrien anfangen. 
>lit heitiicellulosereichen Zellstoffen kann nian schon nianche 
Erfolge erzieleii. Gegen die von Mornth angefuhrte Ver- 
wendung Frhwefliger Saure in hoher Konzentration ist ein- 
zuwenden, tlitB die Betriebsfiicherheit hierbei zu gering ist und 
man leicht Schwarzkochungetl erhiilt. - Dr. 0 p f e r 111 a n n 
kann den Pessimismus von Prof. Schwnlbe hinsichtlich der 
lieuereti Verfahren nicht teilen. - 

.4rheitsausschuL\ Holeacbutz. 
Obmann: Prof. Dr. K 1 a g e s. 

Prof. hl a v e r - W e g e 1 i n  , Ham.-Miinden: ,.Buchenslockr 
f  a rc1  e." 

Ruchetistocltfiiule auBert 3ich in einer Verfiirbung des 
Ilolzes und darauffolgende Fleckenbildung. Zur Bekainpfung 
der Erscheinung, die wahrscheinlich durch Pihe bewirkt wird. 
enipfiehlt sich dic Anbringung einer Bnrriere, die fur die Pilze 
uniiberwindlich ist. - 

A u s s p r u c h e : Prof. S c h w a 1 b e glaubt, daB, da die 
Uuchen erhebliche Mengen voii Gerbstoffen enthalten, die 6ich 
leicht verlarben, die  Erscheinung der Holzverfarbung auch 
ohne Eincvirkung von Pilzen auftreten kann. - Zu der von 
eiiier Seiie geaullerten Ansicht, dalJ die Verfarbung bei Re- 
handlung der Holzer niit 13renzcatechin und Pyrrogallussaure 
vielleicht auf die Anwesenheit von Eisen- bzw. Kupfersalzen 
zuriickzufCihreli sei, bernerkt Prof. K 1 a g c s , dafl es  sich beim 
IIolz uiii ein lebendes Objekt handelt, in welcheni Ptoffe er- 
zeugt werden konnen, die normalerweise ini Buchenholz nicht 
vorkonimen, und die d a m  diese eigenartigen Reaktionen rnit 
Hrenzcatechin urid Pyrrogallussaure geben; er glaubt aber nicht, 
dalJ es Metalle sind. - 

Prof. I, i e s e : ,,Kernfaule der Pnppeln und Aspen, Blnu- 
fiiule der iiiefern." 

Die hiiufig beobachteten Schaden der Kernfaule an Pappeln 
und Aspen kann niaii am besten bekampfen durch Ziichtung 
von gegen die Parasiten widerstandsfahigen Sorten. Irnpragnie- 
rung niit Giftstoffen ist wenig erfolgversprechcud, Versuche in 
dieser Rirhtung laufen noch. Der Blaufauie der Kiefern, die  
besoiiderc die Verwendung als Furnierholz schadigt, laBt sich 
durch 13ehiindlung init gifttotenden Mitteln auch nicht begegnen. 
man mil l3  versuchen, auf natiirlichem Wege durch Beachlung 
der richti!:en Flllungszeitezi und ditrch I ~ g e r u n g  auf trockerien 
Lagerpliitzen die Erscheinung zu beklnipfen. - 

A ri s s p r n c h e : Dr. K 1 i n g e n b e r g weist darauf hin, 
da6 das ii i  der Rinde lagerride Iiolz nicht in deni Malje der 
Vei.bl2uur.g ausgesetzt ist wie die entrindeten Stlninie. - 

Dr. M 6 r a t 11 : ., Versuche mil Impra~qniermilleln." 
Vortr. berichlet uher die Versuche zur Holziniprlgnierung 

unter Driick und die Beurteilung der Imprlqnierungsniittel mit 
Hilfe der Klotzchenmethode. - 

Ilr. K r a e in e r, Berlin: ,,#ber den Einflup der Verleimung 
n u f  die Wnsser- und Willerungsbeslandigkeil von Hokern." 

Die geringe Witterungskstandigkeit des Holzea hat im 
FIugzeugbau diesen Werkstoff verdrangt. Vortr. berichtet uber 
Untersuchungcn, welchen EinfluD die Verleimung bei Holz und 
Sperrholz auf die Verwitterung ausiibt. Mit  Casein verleinile 
Pperrholzer zeigten schon nach zwei Yonaten Verwitterungs- 
erscheinungen, durch Quellen und Schwinden trat A useinander- 
platzen an den Stellen ein, wo 6ich Feuchtigkeit halten konnte. 
Mi.1 I3lutalbumin verleimtes Sperrholz wurde weniger angegriffen. 
Es gibt kein Oberflarhenschutzniittel, das vollige Sicherheit 
gegen das Eindringen von Feuchtiglteit bietet, doch kann durch 
Verleimung mit Ivasserfesten Rindeinitteln ein Erfolg erzielt 
werden. Wenn niitn die einzclnen Furniere mit Kuns thre  
trinkt, RO wird bei aus derartigen Furniereii hergetellten 
Platten die Wasseraufnahme sehr herabgesetzt; es  wird nich: 
nur die M'ittcrurigsbestandigkeit. sondern auch die Festigkeit 
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gesteigert. Durch dieses Verfahren kann man auch billige 
Holzarten zu einem hochwertigen Konstruktionsmaterial ver- 
edlen. - 

Dr. H e r r ni a n  n : ,,I'euchtigkeitsschulz." 
An Sperrholzplatten, die teils mit Casein, teils mi! Blut- 

albumin verleiint waren, wurden Witterungsversuche durch- 
gefuhrt. Als  Schutzmittel wurde Impragnierung mi! Paraffin 
und Montanwachs, zum Anstrich wurden Bootslacke, Albertol- 
lacke und Aluminiumdeckfarbe verwendet. Bootslaclce und 
Albertollaclte haben sich am besten bewahrt. Gut waren auch 
Kombinationen von Bitumenlack als Grund- und Aluminium- 
deckfarben als Deckanstrich. Nitrocelluloselacke haben bei 
den Auflenversucheii versagt, wahrend sie sich fiir innere An- 
striche gut bewahrten. Nicht so gut abgeschnitten haben 
Paraffin und Montanwachs. - 

Dr. M o r a t h : ,,Einflufl von Siiuren au/ die Eigenschaffen 
des Holzes." 

Holz is! gegen chemische Angriffe sehr miderstandsfahiz, 
und in Aiiierika wird dieser Werkstoff in groIlem Umfange fur 
Apparaturen, Filterpressen, Reaktionstiirme usw. verwendet. 
Holz eignet sich sehr gut als Baustoff fiir Silos und ist der 
beste Verpackungsstoff fur Lebensmittel. Beim Einlegen in 
Salzslure und Schwefelsaure bemiihrt sich Holz gut. Verdiinnte 
Mineralsauren, Essigsaure und organische Sluren, auch in 
hoherer Konzentrat ion, bewirken keine Schadigungen, hochstena 
eine schwache Quellung der Oberflachenschicht. Bei hoherer 
Temperatur wird aber die Cellulose durch die Siiuren ver- 
zuckert. Vortr. berich:et uber Versuche mit S a h l u r e ,  Schwefel- 
siiure, Salpetersiure und Phosphorsaure. Alkalien greifen in 
der Hauptsache den Holzguinmi an. Ammoniak wirkt bei 
hohem Druck und hohen Temperaturen zerstorend, die sauren 
Salze wirken wie die Sluren, nur schwacher, Neutrnlsalze haben 
keiiie Wirkung. Starke Oxydationsmittel losen in stark souren; 
Medium den Ligninanleil des Holzes heraue, in alkalischer 
Losung werden sie besser vertragen. Chlorkalk macht Holz 
erst nach Iangcrer Zeit brilchig, ebenso Permanganat. Das beste 
Bleichmittel fur Hulz ist Wasserstoffsuperoxyd. Eiche gibt 
leicht einen gelben Farbstoff ab, was bei der Lagerung von 
Weinbrand in Holzfasscrri sehr geschiitzt wird. Phenole greifen 
bei gewohnlicher Temperatur Holz nicht an, bei erhohter Tem- 
peratur losen sie Lignin. Saurefeste Anstriche fur Holz sind 
Asphalt und Asphaltpechmischungen. - 

Prof. R o t  h e r  : ,,Uber eine neue Wnsserbestimmunq im Wolz." 
FuOend auf der Tatsache, daB dns von der Zellmembran 

kolloidal festgehaltene Wasser einen Dampfdruck zeigt, der von 
der Temperatur nur wenig abhlngig ist, hat Vortr. ein Ver- 
fahren zur colorimetrischen Messung des Wassergehaltes aus- 
gearbeitet, welches mi! einer Genauigkeit von 1% arbeitet. -- 

ArbeitsausschuI? fur Holnerwendung. 
Obmann: Direktor A b e  1. 

Uber Normungsarbeiten fur Holz berichtete Herr S a n d e r , 
uber die Vereinheitlichung der Handelsgebrauche und Giite- 
bezeichnungen Herr G r o s c h 1 e r. Die Verdingungsordnung 
besprach Dr. R a a b. Anfang Dezember hat im Finanzministe- 
riuni eine Sitzung statlgefunden, betreffend Abanderungsvor- 
schllge zum Kapitel Zimmermnnnsarbeilen. Die Verwendung 
deutschen Holzes wurde wirklich gefordert. Sommergefiilltes 
Holz wurde zugelassen. - Uber die Verwendung deutsrhen 
Holzes berichtete Dip1.-Ing. B o e c It. Holzpflaster ist zweifel- 
10s teurer als Asphalt, dafur is! aber die Lebensdauer wesent- 
lich Ianger. Durch geeignete Iinprlgnierung wird die Ifalt- 
barlteit noch erhiiht. Holzpflaster is! fur Fabrikraume der 
geeignete Fuaboden. - Uber zweckmiil3ige Fallzeit des Bnu- 
holzes, Wasserlagerung, Einflui3 des Frostes berichtete Dr.-Ing. 
E r d m a n n. Der Streit geht schon durch Jahrhunderte, ohne 
daB bewiesen wurde, daI3 sommergefalltes Holz dem winter- 
gefillten unterlegen ist. Aus einer Literaturiibersicht, die Vortr. 
gibt, geht hervor. dal3 vie1 wesenllicher als die Fiillungszeit die 
Behandlung des Holzes nach der Fallung fur die Eigenschaften 
des Holzes is!. - Ober Untersuchungen von holzhaltigen Leicht- 
bauplatten berichtete Dr. K o 11 m a n n. Die Wtirmeleitzahl von 
Platten mi! Magnesium nls Bindemittel ist wesentlich gunstiger 
als von Platten, die mit Portlandzeinent hergestellt wurden. 
Der Feuerschutz is! umgekehrt proportional der WBrmeleit- 
fahigkeit. - 

I n  der A us s p r a c h e  wurde von seiten der  Impriignie- 
ruugsanstalten betont, daI3 soinmergefllltes Holz fiir sie nicht 
in Frage kommt. - 

Aussprache uber Verleimnog. 
Obmann: Prof. Dr. G e r n g r o 0. 

Vortr. gibt eine Ubersicht uber die in der jungsten Zeit 
erexhienene Literatur und die Vielheit der Priifungsmethoden. 
Es folgten die Berichte uber die Arbeiten der verschiedenen 
Ausschusse. - Dr. H e r r m a n n berichtete ilber Arbeiten 
zurn Schutz der  Caseinleime gegen Schiinnielbildung und gegen 
Termiten. Die Versuche sind noch nicht abgeschlossen, haben 
jedoch bereits zu dem Ergebnis gefuhrt, dnO fiir die Herstellung 
von Sperrholz nur Tegofilm Verwendung findet. - 

Vortragsabend. 
Vorsitzender: Forstmeister Dr. G e r n 1 e i n , Berlin. 

Forstmeister Dr. v. M o n r o y : ,,Holzvergnsung." 
Wahrend die fruheren Anlagen mi! aufsteigender Ver- 

gasung arbeiteten, sind die leichten Vergaser nbsleigend; dne 
Gas wird nach unten durch die Feiierzone abgezogen und der 
Teer bei 1000 bis 15000 vercrackt. Die jelzt auf dern deiilschen 
Markt befindlichen Anlagen haben sich bewtihrt. Schwierig- 
keiten bei der  Eutwicltlung der Apparate entstanden dtidurch, 
dai3 fur die Herde ein feuerfedes Material gewiihlt werden 
inuBte und man eine geschlossene Feuerzone erzielen mu& da- 
rnit das Gas voin Teer befreit wird. Der Cnsbildungevorgniig 
verlauft in der Weise, dal3 lufttrockenes Holz mit 15 bie 20% 
Feuchtigkeit oben in den Vergaser hineingebracht wird, lnng- 
sam verschwelt und vergast ; die entstandene Kohlensairre wird 
beim Gleiten iiber die Holzkohle zu Kohlenoxyd reduziert. Bei 
der Vercrackung des Teeres entstehen Methnn und Wasserstoff, 
die die Zundfahiglteit und Kraft des Treibgases ausinacheu. 
Das aus dem Generator kommende Gas entliiilt keine Siiure 
mehr, es durchstreift die Reiniger und gelnngt von dn in den 
Motor; dort wird durch das Holzgns eine weiche und elastische 
Verbrennung erzielt, die Leistung ist nber geriiiger als bei 
Benzingas. Fur die Erzeugung von 1 PS brnucht man 1 bis 
2 kg lufttrockenes Holz, 1 1 Benzin is! durch 2 bie 2.5 lcg luft- 
trockenes IIolz zu ersetzen. Benutzt man die Holzkohle nls 
Betriebsstoff, dann kann man 1 1 Benzin durch 1 bis K kg Holz 
ersetzen. Trotzdem is! man von der Holzkohle abgegangan 
und nimmt das Holz in unveranderter Fonn, weil Holzkolile 
vie1 Staub entwickelt und dadurch den Motor stiirlter angreift. 
-4ui3erdem is! der Methangehnlt geringer, und das Gas leistet 
nicht das gleiche wie Holzgae. Durch die absteigende Ver- 
gasung kann das Holzgns im Fahrzeugbetrieb, und zwnr in 
erster Linie fur Lastkraftwagen fur groi3e Strecken, mi! Vorteil 
verwendet aerden.  Auch fur  halbstationiire Zwecke kommt 
das Holzgas in Frage. Man hat jetzt auch kleine stationare An- 
lagen geschaffen, bei welchen man geringe PS-Znhlen wiF1- 
schaftlich erzeugt. Bei den Motoren ist eine gute Instandhallung 
gewahrleistet, weil man eine sehr reine Verbrennung des 
Gases und daher keine Verschmutzung des Schniieroles hat. - 

Dr. S c h o 11 e r : ,,Holzaufschlu/? durch Druckperkolnlion." 
Vortr. erortert zunachst das Perkolationsprinzip, um d a m  

auf die Verbesserung des Verfahrens und der Apparatur ein- 
zugehen. Die ersten Versuche der Verzuckerung der Cellulose 
scheiterten an den geringen Ausbeuten. Bei den neueren Appa- 
raten wird die verwendete verdunnte Saure durch eigenen 
Druck durch ein Ventil in den eigentlichen Perltolator gedrucltt, 
sie flieBt bei 1700 iiber die Cellulose. Der sich bildende Zucker 
tritt durch den Kuhler. Wlhrend im geschlossenen Autoklaven 
die Verzuckerung auf ein Maxinium steigt und dann durch Zer- 
setzung des Zuckers wieder abfallt, wird durch das Perkolations- 
verfahren eine Verzuckerung erreicht, die sich der idealen Ver- 
zuckerung sehr nahert. Die erzielten Verbesserungen bei dem 
heutigen Verfahren stutzen sich auf die Versuche, die Konzen- 
tration des Holzzuckers zu deigern, und auf neue Methoden 
der Fullung und Entleerung der Reaktionsbehiiller. Die Kon- 
zentrationssleigerung wird erzielt durch Verarbeitung von ge- 
preDtem ('elluloseninterial und Anwendung des Gegenstrom- 
prinzips. Die Hauptmenge des gebildeten Zuckers hat nur 
eine kurze Verweilzeit im Apparat. Ein weiterer Fortschritt 
wurde durch die intermittierende Perkolation erreicht. Weiter 
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wurden neue Methoden des Einfiillens und des Entleerens grol3er 
Perkolaloren entwickelt ; durch das DampfstoDverfahren kann 
jede gewiinschte Pressung erzielt werden. Die Verzuclrerung 
durch Perkolation hinterlal3t einen Ligninriickstand, der  30% 
der Cellulose ausmacht. Die Entfernung des harlen Lignins aus 
dem Perkolalor gelingt, wenn man es unrnittelbar nach der 
Perkolation, wo das Lignin noch die Ternperatur von 1700 auf- 
weist, init Dampf behandelt; es trilt dann eine Zersprengung 
des Lignins ein, und das zu Pulver zerrissene Lignin verlaDt 
den Perkolator. Die ersten Perkolatoren waren aus Kupfer, 
spater aus verkupfertem Eisen, die niichste Entwicklungsstufe 
war die homogene Verbleiung, dann die Aussteinung der Per- 
kolatoren. Beides hat sich bewlhrt. Die gebildete Zucker- 
wiirze fliel3t mit 4% Konzentration ab. Die Verarbeitung zu 
Alkohol erfordert bei dieser Konzentration Kohl gro5ere Gar- 
gefa0e und gro13ere Destillationsanlagen als bei hoherer Konzen- 
tration; aber warmewirtschaftlich ist die geringe Iionzentration 
gunstig. Die Entwicklung des Verfahrens ist noch nicht Zuni 
.4bschlu5 gekommen. Besonders in der Weitervernrbeitung der 
Nebenprodukte m u 8  noch vie1 Arbeit geleistet werden. - 

Prof. G r a f : ,,Holzforschung und Holzverwendung in 
Amerika." 

Vortr. berichtet iiber seine Beobachlungen auf einer 
Studienreise; e r  machte Angaben tiber den Holzverbrauch, die 
Holzpriifung. die Trocltnung und Verwertung des Holzes sowie 
die in Amerika bestehenden Forschungsinstitute. - 

An die Vortrage schlo13 sich eine lebhafte Aussprache. 
Geheimrat S i m o n  bedauert, da13 man nichts uber die Wirt- 
schaftlichkeit des Verfahrens von Scholler erfahrcn hnbe. 
Soaohl das Bergius- wie das Scholler-Verfahren haben den 
Nachteil, daO sie Produkte herstellen, an \I elchen in Deutscb- 
land Uberproduklion herrscht Es werden sich hier also die 
Interessen der Forstwirtschaft uod der Landwirtschaft gegen- 
tiberstehen, und man mu13 diese gegeneinander nbwagen. Re- 
gierungsrat L u s d o r f meint zu den Angaben ron Dr. v. Mon- 
roy, da5 man theoretisch wohl die Minderleistung dee Holz- 
gases durch erhohte Kompression ausgleichen konne, dnl3 dies 
aber in der Praxis nicht moglich sei. Man mu13 auch beriick- 
sichligen, da8 man nur lufttrockenes Holz verwenden kann, 
durch die Zerkleinerung und Trocknung aber die Kosten er- 
hoht werden. 

RUNDSCHAU 

D i e  Sehlesiselie Universi ta t  in Breslau.  Die Komniis- 
sare des Reicbes fur PreuBen haben den BeschluS gefaot, die 
Universitat und die Technische Hochschule in Breslau mit Wir- 
kung votn 1. April 1933 in der Weise zu vercinigen, daO die 
Technische IIochschule als Ingenieurwissenschaftlicbe FakultiIt 
der Universitat angegliedert wird. Der Name der Gesarnt. 
anstalt wird lauten: ,,Scblesische IJniversitat (Friedrich- 
Wilhelms-Universitiit und Techniscbe Hochschule)." Die Etats 
beider Anstalten werden mit Wirlcung vom 1. April 1933 ab 
zusammengelegt. Der Kominissar des Reicbes fiir dns Mini- 
sterium fur Wissenschaft, Kunst und Volksbildung ist ermacb- 
tigt worden, alle MaBnahmen zu treffen, um die Vereinigung 

Pre isaufgabe  d e r  Universitat Ralle, Naturwissenschaft- 
liche Fakultat (auf Grund der  Dr. Paul Parey-Stiflung) : 
,,Untersuchungen iiber die Absorption und Streuung von harten 
y-Strahlen ani Atonikern." Erlauterung: Untersuchungen fiber 
die Absorption und Streuung von harten y-Strahlen haben in 
den letzten Jahren bei Elementen hohcr Ordnuiigszahl zur Auf- 
deckung von Besonderheiten geIuhrt, die auf einen EinIluO des 
htomkerns schlieOen lassen. Wegen der gro8en esperi- 
mentellen Schwieriglreiten zeigcn aber  die Ergebnisse der ver- 
schiedenen Autoren, Meifner und Hupfeld in Berlin-Dahlem. 
Gray und Tarrant in Cambridge, Chao in Pasadena und €Jalle 
so starke Abweichungen, da5  lteine Entscheidung getroffen 
werden kann. Es sol1 durch Beibringung neuer experimenleller 
Unterlagen ein Beitrag zur Liisung dieses fur die Kernphysik 
sehr bedeutungsvollen Problems geliefert werden. Der Preis 
betragt RM. Z O O - .  Abgabetermin 1. Dezeinber 1933. (5) 

durchzufiihrenl). (4) 

~~ 
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G e h .  Hofrat Prof. Dr. phil., Dr. jur. h. c, Dr.-Ing. h.  c. 
V. G o 1 d s c h m i d t , Heidelberg (Mineralogie und Kristallo- 
graphie), feierte am 10. Februar seinen 80. Geburtstag. 

Dr. W. H i e b e r , bisheriger Priv.-Doz. an der Universitat 
Heidelberg, hat d ie  Dozentur am Anorganiechen Institut der 
Technischen Hochschule Stuttgart und die Leitung der analy- 
tischen Abteilung dieses Laboratoriums ubernommen und wvurde 
zum a 0. Prof. ernannt. 

H a  b i 1 i t i  e r t : Dr. P h i  1 i p p ,  Assistent am K. W.-I. fur 
physikalische Chemie und Elektrochernie in Berlin-Dahlem, an 
der Universitat Berlin fur Chernie, 

V e r l i e h e n  w u r d e :  Dr. E. O p f e r m a n n ,  Geschiifts- 
fuhrer des Vereins der Zellstoff- und Papier-Chemiker und 
-Ingenieure, Berlin, fiir seine Verdienste um die wissenschaft- 
liche Erforschung und technische Entwicklung der  Bleiche und 
die Veredlung von Zellstoff von der Gewerbehochschule Kothen 
die Wilrde eines Ehrensenatora. 

G e s  t o  r b e  n si n d  : Staatsminister a. D. Prof. D. Dr. 
Dr. h. c. C. H. B e  c k e r , friiherer preuaischer Kultusminister, 
mi 10. Februar irn Alter von 56 Jahren. - Prof. G. H e  r z o g ,  
Abteilungsleiter der Abteilung fur Papier und Textilien am 
Staatlichen MaterialpriiIungsamt, Berlin-Dahlem, am 17. Januar 
irn Alter von 54 Jahren. - Dr. V. K a u f m a n n , Mitbegriinder 
und Geschaftsinhaber der Dubois & Kaufmann G. m. b. H., 
Chemisclie Fabrik, Mannheim-Rheinau, wr kurzem. - Dr. H. 
L a n  g k a m rn e r e  r ,  Nahrungsrnittelchemiker, Mitarbeiter der 
Firma Joh. Langkammerer Siihne, Ansbach, in Wiirzburg am 
11. Februar. - Dr. M. P i c k e l ,  Chemiker, Niirnberg, am 
4. Februar im 72. Lebensjahr. - H. T h e i n ,  Regierungs- 
chemierat I. K1. an der Staatlichen Untersuchungsanstalt fur 
Nahrungs und GenuOmittel, Miinchen, irn Alter von 50 Jahren. 
- L. H. Z e 1 1  e r, Cesellschafter und Gesch#Itsfiibrer der Janke 
Sr Kunkel, 0. m. b. H., Koln, am 5. Februar irn Alter von 
48 Jabren. 

Auslond. Prof. Dr. phil., Dr. med. h. o. H. v o n E u 1 e r - 
C h e 1 p i n ,  Stockholm, Direktor des Chemischen Laboratoriums 
der Universitat, Nobelpreistrager flir Chemie, feierte am 15. Fe- 
bruar seinen 60. Geburtstag. 

VERElN DEUTSCHER CHEMIKER 

AUS D E N  BUIRKSVEREINEN 
Bezirksverein Dreeden. 

Dr. phil. Walter Stoul) 211111 70. Ceburtstag. 
Wir erfahren nachtraglich, daU Dr. StauD am 10. Januar in 

korperlicher und geistiger Kiistigkeit seinen 70. Geburlslng be- 
gangen hat. Es ist uns ein besonderes Vergntigen. den Jubilar, 
welcher seit etwa drei8ig Jnhren Mitglied unseres Vereins 
1st und den Veranstaltungen dee Bezirksvereins Dresden iinmer 
ein besonderes Interesse enlgegengebracht hat, auch an dieaer 
Stelle zu begliickwunschem 

Walter StauD, der Sohn eines Dresdener Rechtsanwnltea 
zeigte schon in seiner Jugend besonderes Interesse flir deu 
chemischen und physikalischen Unterricht, worauf er d a m  den 
pharmazeutischen neruf ergriff und in der allbekannten Drea- 
dener Schwan-Apolheke unter Apotheker Dr. Hubnat  seine 
erste Ausbildung erhielt. Dann trieb es ihn hinaus ins Aus- 
land; eineinhalb Jahre war e r  in namhaften Apotheken in der 
Schweiz tatig. In seiner dienstfreien Zeit widmele e r  sich mit 
besouderem Fifer botanischen Studien, wozu ja die Schweizer 
Flora besondzren Anreiz bot. Er beendete seine prakliexhe 
Ausbildungs~c~it vor dem Studium in einer gro5en Apotheke 




